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bovmnqjstar Tarcza do ciecia metal / INOX ULTRA LINE

Tarcza do ciecia metal/INOX 125x0,6mm BAUMAJSTER ULTRA LINE stuzy do cigcia przy pomocy -
szlifierki katowej (w tym urzgdzen o malej mocy i akumulatorowych) metalowych rur, pretow, pretow _'; "nﬂ
gwintowanych, katownikow, profili, arkuszy itp. Zbudowana jest z wysokiej jakosci materiatu Sciernego =
(tlenek glinu) zwigzanego za pomoca spoiwa i wzmocnionego dwiema siatkami z wiokna szklanego.
Tarcza zostata wykonana z wykorzystaniem opatentowanej technologii znacznie opézZniajgce] proces

starzenia tarczy pod wptywem przyswajania wilgoci w porownaniu do standardowych tarcz.

Tarcza przeznaczona jest do obrobki stali nierdzewnej, kwasoodpornej, weglowej, konstrukcyjnej,
zbrojeniowe], narzedziowej, itp. Dzieki niewielkiej szerokosci szczeliny ciecia, tarcza idealnie nadaje sie
np. do prac przygotowawczych podczas spawania metoda MIG i prac blacharskich przy karoseriach
samochodowych.

Zalety tarcz do ciecia BAUMAJSTER ULTRA LINE 125x0,6mm:

+ specjalna formuta materiatu Sciernego, spoiwa i zbrojenia w potaczeniu z gruboscia tarczy 0,6mm
gwarantuje szybkie i agresywne ciecie o bardzo duzej precyzji,

czyste ciecie, pozbawione zadziordw i koniecznosci wykonywania poprawek,

duza moc natarcia na matej powierzchni tngcej ogranicza ilos¢ energii niezbednej do wykonania cigcia
(wazne podczas pracy urzgdzeniami akumulatorowymi),

niskie obcigzenie termiczne zapobiega powstawaniu niebieskich przebarwier na obrabianym materiale,
samoostrzace sie ziarno Scierne utrzymuje wysoka wydajnosc pracy w catym okresie uzytkowania,
* umozliwia obrobke roznego rodzaju stali w zastosowaniach przemystowych,

+  wypukty ksztatt tarczy (typ 42) wzmacnia tarcze oraz utatwia kontrolowanie narzedzia podczas pracy.

EN12413 - tarcze spetniaja wymagania europejskiej normy EN12413, co gwarantuje najwyZszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Typ 42 - wypukly profil dodatkowo wzmacniajgcy tarcze umozliwia wykonywanie gtebokich ciec.
Nalezy pamietac, ze ciet nalezy dokonywac pod katem 90°.

INDEKS ROZMIAR SPECYFIKACJA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1130 125x0,6%22,23mm 42 A60USBF 25/100 5904125111304
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Tarcza do ciecia metal / INOX ULTRA LINE booma)star

¥ — Tarcza do ciecia metal/INOX BAUMAJSTER ULTRA LINE stuzy do ciecia przy pomocy szlifierki katowej
i ’,ﬂﬂ metalowych rur, pretow, katownikéw, profili, arkuszy, itp. Zbudowana jest z materialu $ciernego
(elektrokorundu szlachetnego) zwigzanego za pomocg spoiwa i wzmocnionego dwiema siatkami
7 wiokna szklanego. Zastosowany w tarczy elektrokorund szlachetny charakteryzuje sie znacznie wyzsza
czystoscia chemiczna i twardoscig w poréwnaniu ze zwyklym elektrokorundem. Tarcza przeznaczona jest
do obrébki stali nierdzewnej, kwasoodpornej, weglowej, konstrukcyjnej, zbrojeniowej, narzedziowej, itp.

Zalety tarcz do ciecia BAUMAJSTER ULTRA LINE:

= umozliwia obrébke réznego rodzaju stali w zastosowaniach przemystowych,

= ziarno scierne najwyzszej jakosci gwarantuje bardzo duza zywotnosé tarczy,

» specjalna formuta materiatu sciernego, spoiwa i zbrojenia gwarantuje szybkie i agresywne cigcie,

» gtadka powierzchnia tarczy redukuje tarcie i umozliwia wykonywanie precyzyjnych ciec,

* samoostrzace sie ziarno scierne utrzymuje wysoka wydajnos¢ pracy w catym okresie uzytkowania,

- doskonate wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy.

125x1.0%x22.23 mm EN12413 - tarcze spelniajg wymagania europejskiej normy EN12413, co gwarantuje najwyzszy poziom

METAL 7 INOX bezpieczenistwa podczas pracy.

Typ 41 — ptaski profil tarczy umozliwia wykonywanie gtebokich cie¢. Nalezy pamietaé, ze cie¢ nalezy
dokonywac pod kgtem 90°.

INDEKS ROZMIAR SPECYFIKACJA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1103 125x1,0x22,23mm 41 WA 60 R BF 100 / 400 5904125111038




baumajster Tarcza do ciecia i szlifowania metalu

Tarcza do ciecia BAUMAJSTER stuzy do ciecia przy pomocy szlifierki kgtowej i przecinarki metalowych rur,
pretow, katownikéw, profili, arkuszy, itp. Zbudowana jest z materialu Sciernego (elektrokorundu)
zwigzanego za pomoca spoiwa i wzmocnionego dwiema siatkami z widkna szklanego.

Tarcza do szlifowania BAUMAJSTER stuzy do szlifowania przy pomocy szlifierki katowej twardych
ptaskich i wypuktych powierzchni, krawedzi, zadziorow, wypustdow, spawodw itp. Zabudowana jest TARCZA DO CIECIA
z materiatu sciernego (elektrokorundu) zwiazanego za pomoca spoiwa | wzmocnionego trzema siatkami S TTTING Dot
z wtokna szklanego.

Tarcze Baumajster przeznaczone sa do obrobki stali weglowej, konstrukcyjnej, zbrojeniowej, narzedziowsj, itp.

Zalety tarcz BAUMAJSTER:

+ specjalna formuta materiatu $ciernego, spoiwa i zbrojenia gwarantuje szybkie i agresywne ciecie
(w przypadku tarcz do ciecia) oraz szybkie i plynne szlifowanie (w przypadku tarcz do szlifowania),

+  wysokie] jakosci ziarno $cierne gwarantuje duzg zywotnosc tarczy,
gtadka powierzchnia tarczy do ciecia redukuje tarcie i umozliwia wykonywanie precyzyjnych prac,

+ dodatkowa trzecia warstwa zbrojenia z wiokna szklanego w tarczach do szlifowania zapewnia duza
stabilnos¢ pracy,

+ samoostrzace sie ziarno scierne utrzymuje wysoka wydajnosc pracy w catym okresie uzytkowania,
doskonate wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy. TARCZA DO SZLIFOWANIA 27 A24 RBF

EN12413 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN12413, co gwarantuje najwyzszy poziom nammx-i,u.sc

bezpieczerstwa podczas pracy. : :

Typ 41 - pfaski profil tarczy umozliwia wykonywanie gtebokich cie¢. Nalezy pamigtaé, ze cie¢ nalezy

dokonywac pod katem 90°.

Typ 27 - tarcza o ptaskim profilu z obnizonym srodkiem umozliwia wykonywanie szlifowania w zakresie 0°-45°,

Tarcze do ciecia metalu

INDEKS ROZMIAR SPECYFIKACJA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1000 115x1,0x22,23mm 41 A60 R BF 50/ 400 5904125110000
Blo03 125x1,0%22,23mm 41 AGO R BF 50/ 600 5904125110031
B1004 125x1,5%22,23mm 41 A 46 R BF 50/ 400 5904125110048
B1007 230x1,9x22,23mm 41 A46 RBF 25/100 5904125110079
B1010 350x3,5%25,4mm 41A30RBF 5/25 5904125110109
Tarcze do szlifowania metalu :
INDEKS ROZMIAR SPECYFIKACJA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1021 125x6,0%22,23mm 27T A 24 RBF 10/ 100 5904125110215

Tarcza do ciecia metalu /// 7

Tarcza do cigcia HAUSMAJSTER stuzy do ciecia przy pomocy szlifierki katowe] metalowych rur,
pretow, katownikéw, profili, arkuszy, itp. Zbudowana jest z materialu Sciernego (elektrokorundu)
Zwigzanego za pomoca spoiwa i wzmocnionego dwiema siatkami z wiékna szklanego.

TARCZA DO CIECIA

CUTTING DISC roont w080 Tarcza przeznaczona jest do obrébki stali weglowej, konstrukeyjnej, zbrojeniowej, narzedziowej, itp.
Zalety tarcz do ciecia HAUSMAJSTER:

= doskonaly stosunek ceny do jakosci i zywotnosci tarczy,

41A 46 T BF + idealne do zastosowarni DIY oraz potprofesjonalnych,

65 = specjalna formuta materiatu Sciernego, spoiwa i zbrojenia gwarantuje szybkie i agresywne ciecie,

= gtadka powierzchnia tarczy redukuje tarcie i umozliwia wykonywanie precyzyjnych cie¢,

= samoostrzace sie ziarno Scierne utrzymuje wysoka wydajnosé pracy w catym okresie uzytkowania,

- doskonate wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy.

EN12413 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN12413, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczeristwa podczas pracy.

Typ 41 - plaski profil tarczy umozliwia wykonywanie gtebokich cie¢. Nalezy pamieta¢, ze cigé nalezy
dokonywac pod kgtem 90°.

INDEKS ROZMIAR SPECYFIKACJA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
HO103 125x1,0%22,23mm 41 AGOTBF 100/ 400 5904125101039
HO107 230x1,9x22,23mm 41 A46TBF 25/100 5904125101077




baumajster Tarcza listkowa do szlifowania metalu

Tarcza listkowa BAUMAJSTER situzy do szlifowania przy pomocy szlifierki katowej ptaskich
i wypuklych powierzchni, spoin, krawedzi, itp. Zbudowana jest z dysku z wlokna szklanego i ptotna
sciernego z nasypem elektrokorundowym w formie listkow. Listki utozone sa w wachlarz i trwale
przyklejone do dysku.

2 i : ; . o i s X VP 129
Tarcza listkowa przeznaczona jest do obrobki stali weglowej, stali konstrukcyjnej, zeliwa, metali

niezelaznych (aluminium, mosiadz, braz), utwardzanych tworzyw sztucznych i drewna.

Zalety tarcz listkowych BAUMAJSTER:

+ 72 listki o zwigkszonym rozmiarze (28x21mm) umozliwiajg szybkie usuwanie materiatu
przy jednoczesnym zapewnieniu powtarzalnosci i wysokiej jakosci wykonczenia,
niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia podczas pracy,
samoostrzace sie listki Scierne zapobiegajace spadkowi wydajnosci pracy,

+ specjalna formuta materiatu sciernego zapobiega zapychaniu sig tarczy obrabianym materiatemn,
wysokiej jakosci ziarno scierne (tlenek glinu) poddane procesowi kalcynowania gwarantuje wysoka
zywotnose tarczy.

EN13743 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN13743, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Typ 29 - skosna konstrukcja tarczy umozliwia szybka i agresywna obrébke. Wypukly ksztatt zwieksza
pole powierzchni styku tarczy z obrabianym materiatem i pozwala na maksymalne wykorzystanie
podczas obrébki.

Tabela doboru granulacji ziarma do wykonywanej pracy

a0 60 80 100 120
SZLIFOWANIE SPAWOW, UKOSOWANIE i  wmifwm i
i - 4 USUWANIE RDZY, GRATOWANIE ]
—— cavszczsn, wriaiczave
INDEKS ROZMIAR GRANULACJA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1205 125x22,23mm a0 10/200 5904125112059
B1206 125%22,23mm 60 10/ 200 5904125112066
B1207 125%22,23mm 80 10/ 200 5904125112073
B1208 125x22,23mm 100 10/ 200 5904125112080
B1209 125x22,23mm 120 10/ 200 5904125112097

Tarcza listkowa do szlifowania INOX baumajster

Tarcza listkowa INOX BAUMAJSTER stuzy do szlifowania przy pomocy szlifierki katowej plaskich
i wypuktych powierzchni, spoin, krawedzi, itp. Zbudowana jest z dysku z wiékna szklanego i ptétna
sciernego z nasypem cyrkonowym w formie listkow. Listki utozone sa w wachlarz i trwale przyklejone
do dysku.

Tarcza listkowa INOX przeznaczona jest do obrébki stali nierdzewnej, kwasoodpornej, weglowej,
konstrukcyjnej, zeliwa, metali niezelaznych (aluminium, mosigdz, braz), utwardzanych tworzyw
sztucznych i drewna.

Zalety tarcz listkowych INOX BAUMAJSTER:

» 72 listki scierne o zwiekszonym rozmiarze (28x21mm) umozliwiaja szybkie usuwanie materialu
przy jednoczesnym zapewnieniu powtarzalnosci i wysokiej jakosci wykoriczenia,

= niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia podczas pracy,

» samoostrzace sie listki Scierne zapobiegajace spadkowi wydajnosci pracy,

= specjalna formuta materiatu sciernego zapobiega zapychaniu sie tarczy obrabianym materiatem,

= wysokiej jakosci ziarno scierne (elektrokorund cyrkonowy) charakteryzuje sie najwyzszg wsrod
elektrokorundow wytrzymatoscia mechaniczna.

GRINDING
FLAP DISC

EN13743 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN13743, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczeristwa podczas pracy.

Typ 29 - skosna konstrukcja tarczy umozliwia szybka i agresywng obrébke, Wypukly ksztalt zwieksza
pole powierzchni styku tarczy z obrabianym materialtem i pozwala na maksymalne wykorzystanie
podczas obrobki.

Tabela doboru granulacji ziarna do wykonywanej pracy

a0 60 80 100 120
SZLIFOWANIE SPAWOW, UKOSOWANIE ]

] USUWANIE RDZY, GRATOWANIE .
1 ] CZYSZCZENIE, WYKANCZANIE

INDEKS ROZMIAR GRANULACJA PAKOWANIE KOD KRESKOWY

B1225 125%22,23mm 40 10/ 200 5904125112257

B1226 125x22,23mm 60 10/ 200 5904125112264

B1227 125x22,23mm 80 10/ 200 5904125112271

B1228 125%22,23mm 100 10/ 200 5904125112288

B1229 125x22,23mm 120 10/ 200 5904125112295
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baumajster Szczotka doczotowa falowana / M14

Szczotka doczolowa z drutem falowanym BAUMAJSTER stuzy do powierzchniowej obrébki elementow
wykonanych z metalu i stali czarnej przy pomocy szlifierki katowej. Pozwala m.in. na usuwanie starych
warstw farb oraz lakieréw, likwidowanie ognisk korozji i nalotéw, wygtadzanie krawedzi i zadzioréw itp.
Zbudowana jest z metalowego korpusu, do ktérego przytwierdzone sg stalowe druty o falistym ksztatcie.

Zalety szczotek doczotowych z drutem falowanym BAUMAJSTER:

+ doczotowy ksztatt szczotki umozliwia szybka obrébke ptaskich powierzchni,
wysokiej jakosci drut stalowy o grubosci 0,3mm i falowanym ksztalcie tatwo sie odksztatca, przez co
nie jest zbyt agresywny i nie pozostawia glebokich rys na obrabianej powierzchni,

+ dobre wywazenie szczotki zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,
uchwyt M14 umozliwia bardzo szybki montaz narzedzia na szlifierce katowej.

EN1083-2 - szczotki spetniajg wymagania europejskiej normy EN1083-2, co gwarantuje najwyzszy
poziom bezpieczenstwa podczas pracy.

Drut falowany - charakteryzuje sie duza elastycznoscia i zdolnoscia do odksztatcania, przez co idealnie
nadaje sie do obrobki materiatow wymagajacych mniej agresywnej obrébki.

INDEKS ROZMIAR DLUGOSC ROBOCZA  GRUBOSC DRUTU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B6O00D 65mmx M14 24mm 0,30mm 6/60 5904125160005
B6001 75mm x M14 24mm 0,30mm 6/60 5904125160012
B6002 100mm x M14 27mm 0,30mm 9/54 5904125160029

Szczotka doczotowa splatana / M14 baumajster

Szczotka doczolowa z drutem splatanym BAUMAJSTER stuzy do powierzchniowej obrobki elementow
wykonanych z metalu i stali czarnej przy pomocy szlifierki katowej. Pozwala m.in. na usuwanie starych
warstw farb oraz lakieréw, likwidowanie ognisk korozji i nalotéw, wygladzanie krawedzi i zadzioréw,
zﬁﬂm?m;m usuwanie spawow, gratowanie itp. Zbudowana jest z metalowego korpusu, do ktérego przytwierdzone s3
stalowe druty w formie splatanego warkocza.

RUT SFLAT

Zalety szczotek doczotowych z drutem splatanym BAUMAJSTER:
doczolowy ksztalt szczotki umozliwia szybka obrobke ptaskich powierzchni,

+ wysokiej jakosci drut stalowy o grubosci 0,5mm w formie splatanego warkocza charakteryzuje sie duza
sztywnoscia, co pozwala na agresywna obrébke materiatuy,
dobre wywazenie szczotki zapewnia niski poziom wibracji ufatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,
uchwyt M14 umozliwia bardzo szybki montaz narzedzia na szlifierce katowe;j.

EN1083-2 - szczotki spetniajg wymagania europejskiej normy EN1083-2, co gwarantuje najwyzszy
poziom bezpieczenstwa podczas pracy.

Drut splatany - charakteryzuje sie duza sztywnoscia co sprawdza sie podczas agresywnej obrobki
materiatéw. W trakcie pracy moze pozostawiac gltebokie rysy, ktére mogg wymagac¢ dodatkowej
obrébki np. dodatkowego szlifowania przed malowaniem.

INDEKS ROZMIAR DLUGOSC ROBOCZA ~ GRUBOSC DRUTU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B6005 65mm x M14 22mm 0,50mm 16/ 64 5904125160050
B6006 75mm x M14 24mm 0,50mm 12748 5004125160067
B6007 100mm x M14 26mm 0,50mm 8/32 5304125160074




Doumajstoe Szczotka doczotowa falowana z trzpieniem

Szczotka doczolowa z drutem falowanym BAUMAJSTER stuzy do powierzchniowej obrébki elementow
wykonanych z metalu i stali czarnej przy pomocy wiertarek recznych. Pozwala m.in. na usuwanie starych
warstw farb oraz lakieréw, likwidowanie ognisk korozji i nalotéw, wygtadzanie krawedzi i zadzioréw itp.
Zbudowana jest z metalowego korpusu, do ktérego przytwierdzone sg stalowe druty o falistym ksztatcie.

SICZOTKA DOCZOLOWA N

Zalety szczotek doczotowych z drutem falowanym BAUMAJSTER: éggzrﬁ'ﬂfﬂv 75
+ doczotowy ksztatt szczotki umozliwia szybka obrébke ptaskich powierzchni, Eﬁ%‘@;, S mm

wysokiej jakosci drut stalowy o grubosci 0,3mm i falowanym ksztalcie tatwo sie odksztatca, przez co
nie jest zbyt agresywny i nie pozostawia glebokich rys na obrabianej powierzchni,

+ dobre wywazenie szczotki zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,
trzpien o srednicy fi 6mm umozliwia tatwy montaz w uchwycie wiertarki.

EN1083-2 - szczotki spetniajg wymagania europejskiej normy EN1083-2, co gwarantuje najwyzszy
poziom bezpieczenstwa podczas pracy.

Drut falowany — charakteryzuje sie duza elastycznoscia i zdolnoscia do odksztalcania, przez co idealnie
nadaje sie do obrobki materiatow wymagajacych mniej agresywnej obrobki.

INDEKS ROZMIAR DLUGOSC ROBOCZA  GRUBOSC DRUTU PAKOWANIE KOD KRESKOWY ‘
B6011 50mm x fi 6mm 15mm 0,30mm 12/120 5804125160111 \&'
B6012 63mm x fi 6mm 18mm 0,30mm 10/ 100 5904125160128

B6013 T5mm x fi 6mm 2Tmm 0,30mm 10/ 100 5904125160135

B6O14 100mm x fi 6mm 23mm 0,30mm 5/50 5904125160142

Szczotka doczotowa splatana z trzpieniem baumajstar

Szczotka doczolowa z drutem splatanym BAUMAJSTER stuzy do powierzchniowej obrobki elementow
wykonanych z metalu i stali czarnej przy pomocy wiertarek recznych. Pozwala m.in. na usuwanie starych
warstw farb oraz lakierow, likwidowanie ognisk korozji i nalotéw, wygladzanie krawedzi i zadziordw,
usuwanie spawow, gratowanie itp. Zbudowana jest z metalowego korpusu, do ktérego przytwierdzone sa
stalowe druty w formie splatanego warkocza.

7 S Zalety szczotek doczotowych z drutem splatanym BAUMAJSTER:
CUPBRUSH e doczotowy ksztalt szczotki umozliwia szybka obrobke ptaskich powierzchni,
7 : wysokiej jakosci drut stalowy o grubosci 0,5mm w formie splatanego warkocza charakteryzuje sie duza
sztywnosécia, co pozwala na agresywna obrébke materiatu,
dobre wywazenie szczotki zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,
trzpien o srednicy fi 6mm umozliwia fatwy montaz w uchwycie wiertarki.

EN1083-2 - szczotki spelniajg wymagania europejskiej normy EN1083-2, co gwarantuje najwyzszy
poziom bezpieczenstwa podczas pracy.

Drut splatany — charakteryzuje sie duza sztywnos$cig, co sprawdza sie podczas agresywnej obrébki
materiatléw. W trakcie pracy moze pozostawiac gtebokie rysy, ktére moga wymagaé dodatkowej
obroébki np. dodatkowego szlifowania przed malowaniem.

INDEKS ROZMIAR DLUGOSC ROBOCZA  GRUBOSC DRUTU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B6016 50mm x fi 6mm 15mm 0,50mm 12/120 5004125160166
B6017 63mm x fi 6mm 15mm 0,50mm 10/ 100 5904125160173

BeO18 75mm x fi 5mm 20mm 0,50mm 10/100 5904125160180




bovmq)star Szczotka tarczowa skosna falowana / M14

Szczotka tarczowa skosna z drutem falowanym BAUMAJSTER stuzy do powierzchniowej obrobki
elementdw wykonanych z metalu i stali czarnej przy pomocy szlifierki katowej. Pozwala m.in. na
usuwanie starych warstw farb oraz lakierow, likwidowanie ognisk korozji i nalotéw, wygtadzanie
krawedzi i zadzioréw itp. Zbudowana jest z metalowego korpusu, do ktérego przytwierdzone sa stalowe
druty o falistym ksztalcie.

Za!ely szczotek tarczowych skosnych z drutem falowanym BAUMAJSTER:
katowy ksztalt szczotki umozliwia oczyszczanie krawedzi i potgczen pachwinowych,

+ wysokiej jakosci drut stalowy o grubosci 0,3mm i falowanym ksztalcie tatwo sie odksztalca, przez co
nie jest zbyt agresywny i nie pozostawia gtebokich rys na obrabianej powierzchni,

+ dobre wywazenie szczotki zapewnia niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia

podczas pracy,

uchwyt M14 umozliwia bardzo szybki montaz narzedzia na szlifierce katowej.
EN1083-2 - szczotki spetniajg wymagania europejskiej normy EN1083-2, co gwarantuje najwyzszy
poziom bezpieczenstwa podczas pracy.

Drut falowany - charakteryzuje sie duza elastycznoscia i zdolnoscia do odksztatcania, przez co idealnie
nadaje sie do obrobki materiatow wymagajacych mniej agresywnej obrébki.

INDEKS ROZMIAR
B6060 100mm x M14
B6061 125mm x M14

DLUGOSC ROBOCZA  GRUBOSC DRUTU PAKOWANIE KOD KRESKOWY

16/ 96 5904125160609
B/48 5904125160616

Szczotka tarczowa skosna splatana / M14 boumaqjstar

Szczotka tarczowa skosna z drutem splatanym BAUMAJSTER stuzy do powierzchniowej obrobki
elementéw wykonanych z metalu i stali czarnej przy pomocy szlifierki katowej. Pozwala m.in. na
usuwanie starych warstw farb oraz lakierow, likwidowanie ognisk korozji i nalotéw, wygtadzanie
krawedzi i zadzioréow, usuwanie spawdéw, gratowanie itp. Zbudowana jest z metalowego korpusu,
do ktérego przytwierdzone sa stalowe druty w formie splatanego warkocza.

Zalety szczotek tarczowych skosnych z drutem splatanym BAUMAJSTER:
katowy ksztatt szczotki umozliwia oczyszczanie krawedzi | polaczer pachwinowych,
wysokiej jakosci drut stalowy o grubosci 0,5mm w formie splatanego warkocza charakteryzuje sie
duza sztywnoscia, co pozwala na agresywna obrébke materiaty,

+ dobre wywazenie szczotki zapewnia niski poziom wibracji ufatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,

+ uchwyt M14 umozliwia bardzo szybki montaz narzedzia na szlifierce katowej.

EN1083-2 - szczotki spetniajg wymagania europejskiej normy EN1083-2, co gwarantuje najwyzszy
poziom bezpieczenstwa podczas pracy.

Drut splatany — charakteryzuje sie duza sztywnoscia, co sprawdza sie podczas agresywnej obrobki
materiatdow. W trakcie pracy moze pozostawiac glebokie rysy, ktére mogg wymagac dodatkowej
obrébki np. dodatkowego szlifowania przed malowaniem.

INDEKS ROZMIAR DLUGOSC ROBOCZA ~ GRUBOSC DRUTU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B6062 100mm x M14 21mm 0,50mm 16/ 96 5904125160623
B6063 125mm x M14 28mm 0,50mm 8/48 5904125160630



bovmaqjstar Szczotka tarczowa falowana z trzpieniem

Szczotka tarczowa z drutem falowanym BAUMAJSTER stuzy do powierzchniowej obrébki elementow
wykonanych z metalu i stali czarnej przy pomocy wiertarek recznych. Pozwala m.in. na usuwanie starych
warstw farb oraz lakieréw, likwidowanie ognisk korozji i nalotow, wygtadzanie krawedzi i zadzioréw itp.
Zbudowana jest z metalowego korpusu, do ktérego przytwierdzone sg stalowe druty o falistym ksztalcie.

;;'Cwﬂz:gll g:(:m
Zalety szczotek tarczowych z drutem falowanym BAUMAJSTER: e
+ tarczowy ksztatt szczotki umozliwia obrobke waskich przestrzeni i nieregularnych ksztattow,
wysokiej jakosci drut stalowy o grubosci 0,3mm i falowanym ksztalcie tatwo sie odksztatca, przez co
nie jest zbyt agresywny i nie pozostawia glebokich rys na obrabianej powierzchni,
+ dobre wywazenie szczotki zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,

trzpien o srednicy fi 6mm umozliwia tatwy montaz w uchwycie wiertarki.
EN1083-2 - szczotki spetniaja wymagania europejskiej normy EN1083-2, co gwarantuje najwyzszy
poziom bezpieczenstwa podczas pracy.

Drut falowany — charakteryzuje sie duza elastycznoscia i zdolnoscia do odksztalcania, przez co idealnie
nadaje sie do obrobki materiatow wymagajacych mniej agresywnej obrobki.

INDEKS ROZMIAR DLUGOSC ROBOCZA  GRUBOSC DRUTU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B6031 50mm x fi 6mm 10mm 0,30mm 12/120 5904125160319
B6032 63mm x fi 6mm 13mm 0,30mm 12/120 5904125160326
B6033 75mm x fi 6mm 16mm 0,30mm 12/120 5904125160333
B6034 100mm x fi Gmm 22mm 0,30mm 9/90 5904125160340

baumajster

Szczotka pedzelkowa BAUMAJSTER stuzy do powierzchniowej obrébki elementéw wykonanych z metalu
i stali czarnej przy pomocy wiertarek recznych. Pozwala m.in. na usuwanie starych warstw farb
oraz lakieréw, likwidowanie ognisk korozji i nalotéw, wygtadzanie krawedzi i zadzioréw itp. Zbudowana jest
z metalowego korpusu, do ktérego przytwierdzone sa stalowe druty.

Zalety szczotek pedzelkowych BAUMAJSTER:

+  pedzelkowy ksztalt szczotki umozliwia obrébke wnetrza otworéw i rur,
dobre wywazenie szczotki zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,
trzpien o srednicy fi 6mm umozliwia tatwy montaz w uchwycie wiertarki.

EN1083-2 - szczotki spelniaja wymagania europejskiej normy EN1083-2, co gwarantuje najwyiszy
poziom bezpieczeristwa podezas pracy.
Drut falowany - wysokiej jakosci drut stalowy o grubosci 0,3mm i falowanym ksztalcie charakteryzuje sie

duzg elastycznoscia i zdolnoscia do odksztateania, przez co idealnie nadaje sie do obrébki materiatow
wymagajgcych mniej agresywnej obrébki.

Drut splatany - wysokiej jakosci drut stalowy o grubosci 0,5mm w formie splatanego warkocza*
charakteryzuje sie duzg sztywnoscia, co sprawdza sie podczas agresywnej obrébki materiatow.
W trakcie pracy moze pozostawiac glebokie rysy, ktdre moga wymagac dodatkowej obrébki
np. dodatkowego szlifowania przed malowaniem,

~ dla szczotki B6O27 grubosc drutu wynosi 0,4mm

Szczotka pedzelkowa z trzpieniem, drut falowany

INDEKS ROZMIAR DLUGOSG ROBOGZA  GRUBOSC DRUTU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B6022 19mm x fi 6mm TOmm 0,30mm 20/ 200 5904125160227
B6023 24mm x fi 6mm TOmm 0,30mm 15/ 150 5904125160234

Szczotka pedzelkowa z trzpieniem, drut splatany

INDEKS ROZMIAR DLUGOSCE ROBOCZA ~ GRUBOSE DRUTU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B6027 20mm x fi 6mm 70mm 0,40mm 20/ 200 5904125160272
B6028 25mm x fi 6mm 70mm 0,50mm 15/ 150 5904125160289
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baumajstar Szczotka reczna metalowa z plastikowa raczka

Szczotka reczna metalowa z plastikowg raczkg BAUMAJSTER stuzy do recznej, powierzchniowej obrébki elementow wykonanych z metalu i stali czarnej.
Pozwala m.in. na czyszczenie powierzchni z elementow starych warstw farb oraz lakierdow, likwidowanie ognisk korozji i nalotow, wygtadzanie krawedzi i zadzioréw, itp.
Zbudowana jest z metalowego korpusu, do ktérego przytwierdzone sg stalowe druty w formie falowanej. Szczotka zakonczona jest rekojescig o powiekszonym,
ergonomicznym ksztatcie.

Zalety szczotek recznych metalowych z plastikowa raczkg BAUMAJSTER:
waski, podtuzny ksztalt z profilowana koricéwka umozliwia prace w trudno dostepnych przestrzeniach,

+  wysokiej jakosci drut stalowy o grubosgci 0,3mm), falowanym ksztatcie | duzej gestosci pozwala na efektywna obrobke,
duza, ergonomiczna rekojesc gwarantuje pewny chwyt i tatwos¢ operowania.

Drut falowany - charakteryzuje sie duzg elastycznoscig i zdolnoscia do odksztatcania, przez co idealnie nadaje sie do obrobki materiatow wymagajgcych
mniej agresywnej obrobki.

INDEKS ROZMIAR GRUBDSC DRUTU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B6064 250mm 0,30mm 12/120 5904125160647

Szczotka reczna metalowa czotowa z plastikowa raczka Reenar

Szczotka reczna metalowa czotowa z plastikowa rqczka BAUMAJSTER stuzy do recznej, powierzchniowej obrabki elementéw wykonanych z metalu i stali czarnej.
Pozwala m.in. na czyszczenie powierzchni z elementow starych warstw farb oraz lakierdw, likwidowanie ognisk korozji i nalotéw, wygtadzanie krawedzi i zadziorow, itp.
Zbudowana jest z plastikowego korpusu, do ktérego przytwierdzone (wtopione) sg stalowe druty. Specjalny ksztatht korpusu z wbudowang rekojescia zwieksza ergonomie
chwytu i chroni diori w czasie pracy.

Zalety szczotek recznych metalowych czolowych z plastikowa raczka BAUMAJSTER:
czotowy, profilowany ksztalt korpusu zwigksza site docisku podczas pracy,
wysokiej jakosci drut stalowy o grubosci 0,3mm, prostym ksztalcie i duzej gestosci pozwala na efektywna obrdbke,
specjalna konstrukcja rekojesci gwarantuje fatwos¢ operowania oraz chroni dion podczas pracy.

Drut prosty - charakteryzuje sie duza elastycznoscia i zdolnoscig do odksztalcania, przez co idealnie nadaje sie do obrébki materiatébw wymagajacych mniej
agresywnej obrébki.
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0Ogolna charakterystyka tarcz diamentowych BAUMAJSTER
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bovmaqjstar Tarcza diamentowa CER-X ULTRA LINE

Tarcza diamentowa CER-X BAUMAJSTER ULTRA LINE z wiericem typu CER-X stuzy do cigcia ceramiki,
gresu, glazury, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego z wysokogatunkowej,
odpornej na $cieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong (wprasowang) pod wysokim
cisnieniem mieszaning diamentu syntetycznego i migkkiego spoiwa metalowego. Proces tgczenia
odbywa sie w tzw. procesie spiekania na gorgco, co znacznie zwieksza gestos¢ nasypu diamentowego.
Uzyskany w taki spos6b produkt charakteryzuje sie wysoka jakoscig pracy oraz dluga zywotnoscig TARCZA DIAMENTOWA DO CIECIA

DOAMORD CUTTING BISE

przy zachowaniu mniejszej grubosci ostrza. Dla zwiekszenia precyzji ciecia tarcza posiada specjalny
kotnierz usztywniajgcy, zapobiegajacy odksztalcaniu sie tarczy podczas pracy. Specjalne otwory

w korpusie wspomagaja chtodzenie.

Zalety tarcz diamentowych CER-X BAUMAJSTER ULTRA LINE:

+  wysokiej jakosci diament syntetyczny spiekany na goraco o duzej gestosci gwarantuje wysoka jakosc
i dtuga zywotnosc narzedzia,
cienki diamentowy wieniec o wysokosci 10mm gwarantuje szybkie i precyzyjne ciecie,

+ samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosc pracy w catym okresie uzytkowania,

obustronny kotnierz usztywniajacy o zwiekszone] srednicy dodatkowo stabilizujacy tarcze, ﬂrsn’“.fﬁ;fn"&”
- dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia P T R AN
podczas pracy. TARCZA DIAMENTOWA DO CIECIA  CER-X

DIAMOND CUTTING DeSE

EN13236 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczerstwa podczas pracy.

Wieniec typu CER-X - charakteryzuje sie duzg szybkoscia i precyzja ciecia twardych materiatow bez utraty
jakosci wykonczenia. Umozliwia prace zaréwno na mokro jak i na sucho (bez chlodzenia woda).
Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chtodzenie tarczy powietrzem co ok 60 - 90 sekund
poprzez pozostawienie tarczy pracujacej na biegu jatowym przez ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1610 115%22,23mm 10mm 1,2mm 10/100 5004125116101
B1611 125x22,23mm 10mm 1,2mm 10/100 5904125116118
B1613 180%25,4/22,23mm 10mm 1,6mm 10/ 50 5904125116132
B1614 200%25,4/22,23mm 10mm 1,8mm 10/ 20 5904125116149
B1615 230x25,4/22,23mm 10mm 2,0mm 10/ 20 5904125116156
B1616 250%25,4/22,23mm 10mm 2,2mm 10/ 20 5904125116163

C .= _. =~ _____F 1I_° . -k
Tarcza diamentowa TURBO SLIM ULTRA LINE S

Tarcza diamentowa TURBO SLIM BAUMAJSTER ULTRA LINE z wienicem typu TURBO SLIM stuzy do ciecia
ceramiki, gresu, granitu, marmuru, betonu, betonu zbrojonego itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego
z wysokogatunkowej, odpornej na scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong
(wprasowana) pod wysokim cisnieniem mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego spoiwa
metalowego. Proces taczenia odbywa sie w tzw. procesie spiekania na gorgco, co znacznie zwieksza
gestosc nasypu diamentowego. Uzyskany w taki sposab produkt charakteryzuje sie wysoka jakoscia pracy
oraz diuga zywotnoscig przy zachowaniu mniejszej grubosci ostrza. Dla zwigkszenia precyzji cigcia tarcza
posiada specjalny kotnierz usztywniajgcy, zapobiegajacy odksztalcaniu sie tarczy podczas pracy.
Specjalne otwory w korpusie wspomagaja chtodzenie.

Zalety tarcz diamentowych TURBO SLIM BAUMAJSTER ULTRA LINE:

* wysokiej jakosci diament syntetyczny spiekany na goraco o duzej ggstosci gwarantuje wysoka jakosc
i diugg zywotnosc narzedzia,
cienki szybkotngcy diamentowy wieniec o wysokosci 10mm gwarantuje szybkie i precyzyjne ciecie,

* samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosc pracy w catym okresie uzytkowania,
obustronny kotnierz usztywniajacy o zwigkszonej srednicy dodatkowo stabilizujgcy tarcze,

- dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia

BLAMOND LU MG Dist - podczas pracy.

" TARCZA DIAMENTOWA Da CIECIA TUR

EN13236 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Wieniec typu TURBO SLIM - charakteryzuje sig bardzo duzg szybkoscia i precyzjg ciecia
twardych materiatow. Umozliwia prace zardéwno na mokro jak i na sucho (bez chtodzenia woda).
Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chlodzenie tarczy powietrzem co ok 60 - 90 sekund
poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu jatowym przez ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1620 115x22,23mm 10mm 1,2mm 10/100 5904125716200
B1621 125x22,23mm 10mm 1,2mm 10/100 5904125116217
B1625 230x25,4/22,23mm 10mm 2,0mm 10/ 20 5904125116255




baumajstar Tarcza diamentowa X-RIM ULTRA LINE

Tarcza diamentowa X-RIM BAUMAJSTER ULTRA LINE z wiericem typu X-RIM stuzy do ciecia i ukosowania | =
ceramiki, glazury, gresu, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego z wysokogatunkowej, : ""E
odpornej na scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong (wprasowana) pod wysokim )
cisnieniem mieszaning diamentu syntetycznego i migkkiego spoiwa metalowego. Proces faczenia
odbywa sie w tzw. procesie spiekania na gorgco co znacznie zwieksza gestos¢ nasypu diamentowego.
Uzyskany w taki sposéb produkt charakteryzuje sie wysoka jakoscig pracy oraz diugg zywotnoscig przy
zachowaniu mniejszej grubosci ostrza. Zwiekszona powierzchnia nasypu po obu stronach tarczy pozwala
na wykonywanie szybkich i doktadnych cig¢ (réwniez pod katem 45 stopni).

Zalety tarcz diamentowych X-RIM BAUMAJSTER ULTRA LINE:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duzg zywotnos¢ narzedzia,

+ dwustronnie poszerzony diamentowy wieniec o wysokosci 25mm usztywnia tarcze i umozliwia
wykonywanie szybkich i doktadnych cig¢ (réwniez pod katem 45 stopni),

+ samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnos¢ pracy w calym okresie uzytkowania,

+ dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy.

EN13236 - tarcze spefniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenistwa podczas pracy.

Wieniec typu X-RIM - charakteryzuje sie duza szybkoscia i dokladnoscia ciecia. Umozliwia prace zaréwno
na mokro jak i na sucho (bez chlodzenia woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chiodzenie
tarczy powietrzem co ok 60 - 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu jalowym
przez ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSE NASYPU  GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1754 125x22,23mm 25/ 25mm 1,8mm 10/ 150 5804125117542

Tarcza diamentowa HEX-RIM BAUMAJSTER ULTRA LINE z wiericem typu HEX-RIM stuzy do cigcia
i ukosowania ceramiki, glazury, gresu, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego
z wysokogatunkowej, odpornej na scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczonag
(wprasowang) pod wysokim cisnieniem mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego spoiwa
metalowego. Proces taczenia odbywa sie w tzw. procesie spiekania na gorgco co znacznie zwieksza
gestosé nasypu diamentowego. Uzyskany w taki sposéb produkt charakteryzuje sie wysoka jakoscia
pracy oraz diugg zywotnoscig przy zachowaniu mniejszej grubosci ostrza. Zwiekszona powierzchnia
nasypu po obu stronach tarczy o strukturze plastra miodu pozwala na wykonywanie precyzyjnych ciec
(rowniez pod katem 45 stopni).

Tarcza diamentowa HEX-RIM BAUMAJSTER ULTRA LINE:

+ wysokie] jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza zywotnosc narzedzia,

+ dwustronnie poszerzony diamentowy wieniec o strukturze plastra miodu i wysokosci 25mm usztywnia
tarcze i umozliwia wykonywanie precyzyjnych cigc¢ (réwniez pod katem 45 stopni),

+ samoostrzacy sig nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosé pracy w catym okresie uzytkowania,

- dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy.

EN13236 - tarcze speiniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Wieniec typu HEX-RIM - charakteryzuje sie duza precyzjg ciecia. Pozwala na obréobke twardych materiatow
pozostawiajac idealng powierzchnie. Umozliwia prace zardwno na mokro jak i na sucho (bez chtodzenia
woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chlodzenie tarczy powietrzem co ok 60 ~ 90 sekund
poprzez pozostawienie tarczy pracujacej na biegu jatowym przez ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU  GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1756 125%22,23mm 25/ 25mm 1,8mm 10/150 5004125117566




baumajrter

Tarcza diamentowa X-RIM DUO BAUMAJSTER ULTRA LINE z wiericem typu X-RIM stuzy do ciecia,
ukosowania i podszlifowywania ceramiki, glazury, gresu, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu
wykonanego z wysokogatunkowej, odpornej na scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo
umieszczong (wprasowang) pod wysokim cisnieniemn mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego
spoiwa metalowego. Proces taczenia odbywa sie w tzw. procesie spiekania na goraco co znacznie zwigksza
gestosc nasypu diamentowego. Uzyskany w taki sposdb produkt charakteryzuje sie wysoka jakoscig pracy
oraz dlugg zywotnoscia. Zwiekszona powierzchnia nasypu po jednej stronie tarczy oprocz ciecia pozwala
na skuteczne doszlifowanie powierzchni obrabianego materiatu oraz wyrdwnanie nieréwnosci.

Zalety tarcz diamentowych X-RIM DUO BAUMAJSTER ULTRA LINE:

+  wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza zywotnos¢ narzedzia,

+ diamentowy wieniec o wysokosci 10mm gwarantuje szybkie i precyzyjne ciecie,
poszerzony jednostronnie diamentowy wieniec o wysokosci 25mm umozliwia skuteczne doszlifowanie
powierzchni obrabianego materiatu oraz wyréwnanie nieréwnosci,

+ samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnos¢ pracy w catym okresie uzytkowania,

+ dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,

+ uchwyt montazowy typu DUO poza standardowym sposobem montazu (otwér 22,23mm) umozliwia
rowniez szybki montaz przy pomocy gwintu M14 (wymaga uzycie dodatkowo flanszy B1758).

EN13236 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczerstwa podczas pracy.

Wieniec typu X-RIM - charakteryzuje sie duzg agresja, szybkodcia i precyzja ciecia. Umozliwia prace
zaréwno na mokro jak i na sucho (bez chtodzenia woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak
chtodzenie tarczy powietrzem co ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu
jatowym przez ok 30 sekund.

WYSOKOSC NASYPU  GRUBOSC NASYPU
10 / 25mm 3,0mm
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Tarcza diamentowa X-RIM DUO ULTRA LINE
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Tarcza diamentowa V-RIM DUO BAUMAJSTER ULTRA LINE z wieficem typu V-RIM stuzy do ciecia,
ukosowania i podszlifowywania ceramiki, glazury, gresu, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu
wykonanego z wysokogatunkowej, odpornej na Scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo
umieszczong (wprasowana) pod wysokim cignieniem mieszaning diamentu syntetycznego i migkkiego
spoiwa metalowego. Proces taczenia odbywa sie w tzw. procesie spiekania na goraco, co Znacznie
zwieksza gestosc nasypu diamentowego. Uzyskany w taki sposob produkt charakteryzuje sie wysoka

Zwiegkszona powierzchnia nasypu po jednej stronie tarczy oprécz

cigcia pozwala na skuteczne doszlifowanie powierzchni obrabianego materialu oraz wyréwnanie

Zalety tarcz diamentowych V-RIM DUO BAUMAJSTER ULTRA LINE:

o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duzg zywotnos¢ narzedzia,

diamentowy wieniec o wysokosci Bmm pozwala na bardzo szybkie cigcie przy dobrej jakosci

poszerzony jednostronnie diamentowy wieniec o wysokosci 24mm umozliwia skuteczne doszlifowanie
powierzchni obrabianego materiatu oraz wyréwnanie nierownosci,

utrzymuje wysoka wydajnos¢ pracy w calym okresie uzytkowania,

+ dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia

standardowym sposobem montazu (otwér 22,23mm) umozliwia

réwniez szybki montaz przy pomocy gwintu M14 (wymaga uzycie dodatkowo flanszy B1758).

EN13236 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom

Wieniec typu V-RIM - charakteryzuje sie bardzo duzg agresja i szybkoscig cigcia. Umozliwia prace zaréwno

woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chtodzenie

tarczy powietrzem co ok 60 - 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu jatowym przez

ok 30 sekund.
INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1752 125x22,23mm 8/ 2amm 2,4mm 8/96 5904125117528



baumajster Tarcza diamentowa ciggta

Tarcza diamentowa BAUMAJSTER z wiericem ciaglym stuzy do ciecia ceramiki, glazury, gresu, klinkieru
oraz innych twardych materiatéw. Zbudowana jest z korpusu wykonanego z wysokogatunkowej, odpornegj
na $cieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong (wprasowang) pod wysokim cisnieniem
mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego spoiwa metalowego.

Za\letyr tarcz diamentowych ciagltych BAUMAJSTER:
wysokiej jakogci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duzg zywotnos¢ narzedzia,
+ diamentowy wieniec o wysokosci 10mm gwarantuje szybkie i precyzyjne ciecie,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosc pracy w catym okresie uzytkowania,
dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy.

EN13236 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczeristwa podczas pracy.

Wieniec ciagly — charakteryzuje sie wysoka jakoscia ciecia i gtadka, czysta powierzchnig materiatu po cieciu.
Ten rodzaj wierica wymaga chtodzenia woda podczas ciecia, co umozliwia prace w trybie cigglym.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSE NASYPU  GRUBOSE NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1501 125x22,23mm 10mm 2,0mm 10/ 100 5904125115012
B1505 230x%22,23mm 10mm 2,6mm 10/20 5904125115050

125x10x22.23 mm

CERAMIKA 7/ GLAZURA
GRES /7 KLINKIER

Tarcza diamentowa BAUMAJSTER z wiericem typu TURBO stuzy do ciecia betonu, cegly, ceramiki, klinkieru,
granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego z wysokogatunkowej, odpornej na scieranie
niskostopowe| stali 65Mn z obwodowo umieszczona (wprasowana) pod wysokim cisnieniem mieszaning

TARCZA DIAMENTOWA DO CIECIA

kel 20 diamentu syntetycznego i miekkiego spoiwa metalowego. Specjalne otwory w korpusie tarczy pomagajg

TURBO
chiodzi¢ tarcze podczas ciecia.

Zalely tarcz diamentowych TURBO BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza zywotnos$é narzedzia,
diamentowy wieniec o wysokosci 10mm gwarantuje szybkie i precyzyjne ciecie,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosc¢ pracy w calym okresie uzytkowania,
dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy.

EN13236 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Wieniec typu TURBO - charakteryzuje sie duzg szybkoscig i precyzjg ciecia. Umozliwia prace zaréwno
na mokro, jak i na sucho (bez chtodzenia woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest chlodzenie tarczy
powietrzem co ok 60 - 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujacej na biegu jalowym przez
ok 30 sekund.

TARCZA CIAMENTOWA DO CIECIA TURBO

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSE NASYPU  GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1521 125x22,23mm 10mm 2,imm 10/100 5904125115210
B1524 230x22,23mm 10mm 2,8mm 10/20 5904125115241

125x10x22.23 mm

S s




baumajrter

Tarcza diamentowa BAUMAJSTER z wiericem typu TURBO stuzy do ciecia betonu, betonu zbrojonego, cegly,
ceramiki, klinkieru, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego z wysokogatunkowej,
odpornej na scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong (wprasowana) pod wysokim
ci$nieniem mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego spoiwa metalowego. Specjalna, falowana
konstrukcja korpusu tarczy zwieksza jej stabilnosc i pomaga odprowadzac¢ nadmiar ciepta powstajacego
podczas ciecia.

Zalety tarcz diamentowych SUPER TURBO BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza zywotnos¢ narzedzia,
diamentowy wieniec o wysokosci 10mm gwarantuje szybkie i precyzyjne cigecie,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosé pracy w calym okresie uzytkowania,

dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,

+ falowany korpus zwieksza stabilno$¢ i wspomaga chtodzenie tarczy.

EN13236 - tarcze spefniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Wieniec typu TURBO - charakteryzuje sie duza szybkoscia i precyzja ciecia. Umozliwia prace zaréwno
na mokro, jak i na sucho (bez chtodzenia woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest chtodzenie tarczy
powietrzem co ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu jalowym przez
ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSE NASYPU  GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1531 125x22,23mm 10mm 2,7mm 10/ 100 5904125115319
B1534 230x22,23mm 10mm 2,8mm 10/20 5904125115340

Tarcza diamentowa T-TURBO
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TARCZA DNAMENTOWA DO CIECIA
DUAMONS CUTTING DISE

Zalety tarcz diamentowych segmentowych T-TURBO BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duzg zywotnos¢ narzedzia,

+ diamentowy wieniec o wysokosci 7mm gwarantuje szybkie i precyzyjne ciecie,
dodatkowe zeby o zwiekszonej wysokosci chronig tarcze i pozwalaja na wykonywanie glebokich ciec,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnos¢ pracy w calym okresie uzytkowania,
dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU ~ GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE
B1541 125x22,23mm 7/14/25mm 2,imm 104100
B1544 230x%22,23mm 7/14/28mm 2,6mm 10/20

Tarcza diamentowa SUPER TURBO

SUPER TURED

Tarcza diamentowa BAUMAJSTER z wiencem segmentowym T-TURBO stuzy do ciecia betonu,
betonu zbrojonego, cegty, ceramiki, klinkieru, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego
z wysokogatunkowej, odpornej na Sscieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong
(wprasowana) pod wysokim ci$nieniem mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego spoiwa
metalowego. Specjalny profil szczelin pomiedzy segmentami pomaga w uzyskaniu efektywnego
i precyzyjnego ciecia, utatwia odprowadzanie powstajacych pyléw oraz zmniejsza temperature. Dodatkowe
diamentowe zeby o zwiekszonej wysokosci pozwalajg na wykonywanie gtebokich cie¢ w obrabianym

EN13236 - tarcze spetniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom

Wieniec segmentowy T-TURBO - charakteryzuje sie duza szybkoscia i precyzja ciecia. Umozliwia prace
zaréwno na mokro jak i na sucho (bez chiodzenia woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak
chtodzenie tarczy powietrzem co ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu

KOD KRESKOWY
5904125115418
5904125115449



baumajrter

Tarcza diamentowa BAUMAJSTER z wieficem segmentowym stuzy do ciecia betonu, kostki brukowej,
cegly, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego z wysokogatunkowej, odpornej na
scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong (wprasowana) pod cisnieniem
mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego spoiwa metalowego. Specjalny profil szczelin pomiedzy
segmentami pomaga w uzyskaniu efektywnego i precyzyjnego cigecia, ulatwia odprowadzanie
powstajgcych pytéw oraz zmniejsza temperature.

Zalety tarcz diamentowych segmentowych BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duzg zywotnos¢ narzedzia,
diamentowy wieniec o wysokosci 10mm gwarantuje szybkie i precyzyjne ciecie,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosc pracy w catym okresie uzytkowania,

+ dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy.

EN13236 - tarcze spefniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczeristwa podczas pracy.

Wieniec segmentowy- charakteryzuje sie duza szybkoscig ciecia. Umozliwia prace zaréwno na mokro,
jak i na sucho (bez chtodzenia woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest chlodzenie tarczy powietrzem
co ok 60 - 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujacej na biegu jatowym przez ok 30 sekund.

Tarcza diamentowa segmentowa

TARCZA DIAMENTOWA DO CIECIA
DAAMOMS CHTTING DO

TARCZA DIAMENTOWA DO CIECIA  SEGMENTL A

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU  GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1511 125x22,23mm 10mm 2,0mm 10/ 100 590412511511
B1514 230%22,23mm 10mm 2,6mm 10/20 5904125115142

Tarcza diamentowa segmentowa TURBO

TARCZA DIAMENTOWA DO CIECIA
'DLAMOND CUTEIS DRt
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THAMOND CUTTING THSC

125x10x22.23 mm

baumajster

Tarcza diamentowa BAUMAJSTER z wiericem segmentowym TURBO stuzy do ciecia betonuy,
betonu zbrojonego, cegty, ceramiki, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego
z wysokogatunkowej, odpornej na scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong
(wprasowana) pod wysokim cisnieniem mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego spoiwa
metalowego. Specjalny profil szczelin pomiedzy segmentami pomaga w uzyskaniu efektywnego
i precyzyjnego ciecia, utatwia odprowadzanie powstajacych pyléw oraz zmniejsza temperature.

Zalety tarcz diamentowych segmentowych TURBO BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza zywotnos¢ narzedzia,
diamentowy wieniec o wysokosci 10mm gwarantuje szybkie i precyzyjne cigcie,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnos¢ pracy w catym okresie uzytkowania,

+ dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia podczas
pracy.

EN13236 - tarcze speiniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Wieniec segmentowy TURBO - specjalna budowa segmentéw zmniejsza op6r podczas pracy co pozwala
na uzyskanie duzej szybkosci i precyzji ciecia. Umozliwia prace zaréwno na mokro jak i na sucho
(bez chtodzenia wodg). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chtodzenie tarczy powietrzem co
ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu jatowym przez ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSE NASYPU ~ GRUBOSE NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1551 125x22,23mm 10mm 2,4mm 104100 5904125115517
B1554 230x22,23mm T10mm 2,8mm 10/ 20 5904125115548
—
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bovmqjstar Tarcza diamentowa segmentowa 230x15mm

Tarcza diamentowa BAUMAJSTER z wieficem segmentowym stuzy do ciecia betonu, kostki brukowej,
klinkieru, granitu, marmuru, szamotu, piaskowca itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego

z wysokogatunkowej, odpornej na scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong TARCZA DIAMENTOWA DO CIECIA
(wprasowang) pod wysokim cisnieniem mieszaning diamentu syntetycznego i migkkiego spoiwa P B e
metalowego. Specjalny profil szczelin pomiedzy segmentami pomaga w uzyskaniu efektywnego
i precyzyjnego ciecia, utatwia odprowadzanie powstajacych pytéw oraz zmniejsza temperature.

<MW DO EIEEI

Zalely tarcz diamentowych segmentowych BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza zywotnos¢ narzedzia,
diamentowy wieniec o wysokosci 15mm gwarantuje szybkie i precyzyjne ciecie,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosé pracy w calym okresie uzytkowania,
+ dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia podczas
pracy.

EN13236 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczeristwa podczas pracy. TARCTX IMHCRTONE 00 G
DIAMOND (UTTING DrSC
Wieniec segmentowy - charakteryzuje sie duza szybkoscig ciecia. Umozliwia prace zaréwno na mokro
jak i na sucho (bez chiodzenia woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chiodzenie tarczy
powietrzem co ok 60 - 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu jatowym przez
ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU ~ GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1581 230x22,23mm 15mm 2,5mm 10/20 5904125115814
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Tarcza diamentowa segmentowa TURBO 230x15mm Dosmair

Tarcza diamentowa BAUMAJSTER z wiencem segmentowym TURBO stuzy do ciecia betonu, betonu
baumajrtor I zbrojonego, kostki brukowej, cegly, klinkieru, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu
N e e A wykonanego z wysokogatunkowej, odpornej na $cieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo
wanRO WG OSC p umieszczong (wprasowang) pod wysokim cisnieniem mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego

- e spoiwa metalowego. Otwory wentylacyjne w korpusie dysku redukuja naprezenia tarczy oraz doskonale
odprowadzajg nadmiar ciepta. Specjalny profil szczelin pomiedzy segmentami pomaga w uzyskaniu
efektywnego i precyzyjnego ciecia, utatwia odprowadzanie powstajgcych pyldw oraz zmniejsza
temperature.

Zalety tarcz diamentowych segmentowych TURBO BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duzg zywotnos¢ narzedzia,
+ diamentowy wieniec o wysokosci 15mm gwarantuje szybkie i precyzyjne cigcie,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnos¢ pracy w catym okresie uzytkowania,
wentylowany korpus redukuje naprezenia tarczy oraz doskonale odprowadza nadmiar ciepta,
+ dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia podczas

5 pracy.
“ARCZA DIAMENTUWA DO CIECIA src{qqmwn g
@ EN13236 - tarcze speiniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
L bezpieczeristwa podczas pracy.
UL

Wieniec segmentowy TURBO - specjalna budowa segmentéw zmniejsza opor podczas pracy co pozwala
na uzyskanie duzej szybkosci i precyzji ciecia. Umozliwia prace zaréwno na mokro jak i na sucho
(bez chtodzenia wodg). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chiodzenie tarczy powietrzem co
ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu jalowym przez ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU  GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY

B1586 230x22,23mm 15mm 2,8mm 10/20 5904125115869

230x15x22. 2“3 "\p\
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baumajster Tarcza diamentowa segmentowa 350mm

Tarcza diamentowa BAUMAJSTER z wierficem segmentowym stuzy do ciecia betonu, kostki brukowej,
klinkieru, granitu, marmuru, szamotu, piaskowca itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego
z wysokogatunkowej, odpornej na scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong e T Ak
(wprasowana) pod wysokim cisnieniem mieszaning diamentu syntetycznego i migkkiego spoiwa S ——
metalowego. Specjalny profil szczelin pomiedzy segmentami pomaga w uzyskaniu efektywnego @@s[ﬁninw

i precyzyjnego ciecia, utatwia odprowadzanie powstajgcych pytéw oraz zmniejsza temperature. SEEE

Zalety tarcz diamentowych segmentowych BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duzg zywotnos¢ narzedzia,
diamentowy wieniec o wysokosci 10mm gwarantuje szybkie i precyzyjne cigcie,

+ samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosc pracy w catym okresie uzytkowania,

+ dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia podczas
pracy.

EN13236 - tarcze spefniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Wieniec segmentowy - charakteryzuje sie duza szybkoscia ciecia. Umozliwia prace zaréwno na mokro
jak i na sucho (bez chtodzenia woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chtodzenie tarczy
powietrzem co ok 60 - 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujacej na biegu jatowym przez
ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU  GRUBOSE NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1516 350x25,4/20mm 1/10 5904125115166

10mm 3,2mm

25.4 mm
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Tarcza diamentowa segmentowa TURBO 350mm Boseeo

Tarcza diamentowa BAUMAJSTER z wiericem segmentowym TURBO sluzy do ciecia betonu, betonu
zbrojonego, kostki brukowej, cegly, klinkieru, granitu, marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu wykonanego
TARCZA DIAMENTOWA DO CIECIA z wysokogatunkowej, odpornej na Scieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo umieszczong
DIAMOND CUTTING OIS g > (wprasowang) pod wysokim cidnieniem mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego spoiwa
@m metalowego. Otwory wentylacyine w korpusie dysku redukuja naprezenia tarczy oraz doskonale

’ 4 odprowadzajg nadmiar ciepta. Specjalny profil szczelin pomiedzy segmentami pomaga w uzyskaniu

efektywnego i precyzyjnego ciecia, utatwia odprowadzanie powstajacych pylow oraz zmniejsza temperature.

Zalety tarcz diamentowych segmentowych TURBO BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza zywotnos¢ narzedzia,
+ diamentowy wieniec o wysokosci 12mm gwarantuje szybkie i precyzyjne ciecie,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysokag wydajnosc pracy w calym okresie uzytkowania,
wentylowany korpus redukuje naprezenia tarczy oraz doskonale odprowadza nadmiar ciepta,
+ dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy.

EN13236 - tarcze spetniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Wieniec segmentowy TURBO - specjalna budowa segmentéw zmniejsza opdér podczas pracy co
pozwala na uzyskanie duzej szybkosci i precyzji ciecia. Umozliwia prace zaréwno na mokro jak i na
sucho (bez chlodzenia wodg). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chtodzenie tarczy
powietrzem co ok 60 - 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu jalowym przez
ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU ~ GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1556 350x25,4/20mm 12mm 32mm 1/10 5904125115562
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baumajster Tarcza diamentowa do podcinania

Tarcza diamentowa do podcinania BAUMAJSTER z wiericem typu TURBO stuzy do ciecia, przycinania
i podcinania betonu, cegly, gresu, ceramiki, klinkieru, granitu, marmuru, resztek kleju itp. Zbudowana jest
z korpusu wykonanego z wysokogatunkowej, odpornej na $cieranie niskostopowej stali 65Mn z obwodowo
umieszczong (wprasowang) pod wysokim cisnieniemn mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego
spoiwa metalowego. Adapter M14 umozliwia montaz tarczy bezposrednio na wrzeciono szlifierki katowej,
co pozwala na zwigkszenie ergonomii pracy. ldealnie sprawdza sie m.in. podczas podcinania plytek,
usuwanie resztek zaschnigetego kleju pod ptytkami, cie¢ w trudno dostepnych miejscach itp.

Zalety tarcz diamentowych do podcinania BAUMAJSTER:

+  wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza zywotnos¢ narzedzia,
+ diamentowy wieniec o wysokosci 8mm gwarantuje szybkie i precyzyjne cigcie, TARCZA DIAMENTOWA
+ samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosc pracy w catym okresie uzytkowania, . T DiaMOND BisC @

+ adapter M14 utatwia manipulacje tarcza oraz umozliwia tatwg i szybkg obrébke trudno dostepnych
miegjsc,

EN13236 - tarcze spetniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczerstwa podczas pracy.

Wieniec typu TURBO - charakteryzuje sie duza szybkoscia i precyzja ciecia. Umozliwia prace zaréwno
na mokro jak i na sucho (bez chtodzenia wodg). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chtodzenie
tarczy powietrzemn co ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujacej na biegu jatowym przez
ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU ~ GRUBOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1890 56mm x M14 8mm 1,8mm 1425 5904125118907

Flansza M14 SOsyoe

Flansza M14 BAUMAJSTER przeznaczona jest do instalowania w tarczach diamentowych
BAUMAJSTER wyposazonych w specjalne otwory montazowe (system DUQ). Zastosowanie flanszy
M14 umotzliwia montaz tarczy diamentowe] bezposrednio na wrzeciono szlifierki katowej,
co pozwala na zwiekszenie ergonomii pracy oraz zapobiega wystawaniu wrzeciona szlifierki
poza tarcze. Flansza zbudowana jest z aluminiowego korpusu, z jednej strony zakonczonego
gwintem M14, a z drugiej strony kolnierzem 22,23mm oraz czterema gwintowanymi otworami
montazowymi. W sktad zestawu wchodza dodatkowo 4 sruby montazowe.

Zalety flansz M14 BAUMAJSTER:
mocny i stabilny aluminiowy korpus,
zwiekszona fatwosé i szybkosé wymiany tarczy na szlifierce katowej,
poprawiona ergonomia pracy tarczg diamentowa,
zapobiegniecie wystawaniu wrzeciona szlifierki poza tarcze.

INDEKS ROZMIAR SRUBY MONTAZOWE PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1758 40mm x M14 MS5x10mm (4szt) 1/50 5904125117580
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baumajster Diamentowy dysk szlifierski ULTRA LINE

Diamentowy dysk szlifierski BAUMAJSTER ULTRA LINE stuzy do szlifowania, polerowania | wykanczania 7 =
ceramiki, gresu, marmuru, granitu, betonu oraz innych twardych materiatow. Zbudowany jest ze sztywnego ' "ng
metalowego korpusu o ksztalcie garnkowym, do ktérego przytwierdzony jest wysokiej jakosci diament :

syntetyczny. Zespolenie wykonane jest w technologii twardego lutowania prozniowego za pomocg lutu na
bazie mosigdzu. Takie potaczenie gwarantuje bardzo duza wytrzymatosc potaczenia oraz wysoka precyzje.

Zalety diamentowych dyskow polerskich BAUMAJSTER ULTRA LINE:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duzg wytrzymalosc
i Zywotnos¢ narzedzia,
zespolenie wykonane w technologii twardego lutowania prozniowego gwarantuje bardzo duza
wytrzymalos¢ potaczenia oraz wysoka agresywnosc i precyzje,
dwie dostepne granulacje (40 oraz 80) pozwalaja idealnie dobrac narzedzie do wykonywanej pracy,
sztywny, garnkowy ksztalt zapewnia niski poziom wibracji i utatwia kontrole narzedzia podczas pracy.

EN13236 - tarcze spelniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

V"B V-B TECHNOLOGY - technologia fgczenia ziarna diamentowego z korpusem narzedzia
TECHNOLOGY w procesie lutowania proZniowego. Aby proces przebiegat prawidtowo wymagane jest speinienie
dwaoch podstawowych warunkéw: taczona powierzchnia musi byé wolna od wszelkich tlenkéw a proces
lutowania musi przebiegaé w bardzo wysokich temperaturach, aby wtasciwie stopi¢ metal. Powyzsze
uzyskuje sie w piecach prozniowych, ktdre stuzg do usuwania tlenu i zapewniajg uzyskanie wymaganych
temperatur. Rezultatem |utowania prozniowego jest bardzo mocna pojedyncza warstwa ziarna
diamentowego. Dzieki catkowicie odstonietej powierzchni diamentu produkty lutowane prézniowo majg duzo
szersze zastosowanie niz ich zywiczne i spiekane odpowiedniki. Z powodzeniem moga by¢ stosowane
w obrébce tworzyw sztucznych, widkna szklanego, gumy i innych materiatéw kompozytowych, kamienia S
naturalnego, marmuru, granitu, betonu, ceramiki, gresu, szkta a nawet niektorych metali. '

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSCE NASYPU GRANULACJA PAKOWANIE KOD KRESKOWY /a\
B1920 100%22,23mm 2,4mm 40 10/ 100 5904125119201 3
B1921 100x22,23mm 2, Tmm 10/100 5904125119218
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Tarcza diamentowa do szlifowania dwurzedowa oo

Tarcza diamentowa do szlifowania BAUMAJSTER stuzy do szlifowania betonu, cegtly, granitu, marmuru, itp.
Zbudowana jest z korpusu o ksztalcie garnkowym, wykonanego z wysokogatunkowej stali z jednostronnie

TARCZA DIAMENTOWA DO SZLIFOWANIA umieszczong (wprasowana) pod wysokim cisnieniem mieszaning diamentu syntetycznego i miekkiego
AT Ll spoiwa metalowego. Taka budowa utatwia operowanie narzedziem. Specjalne otwory w korpusie

SEGMENTOWA 3% . . o w_ s .
zmniejszajg wage tarczy i wspomagaja jej chtodzenie.

Zalely tarcz diamentowych do szlifowania dwurzedowych BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duzg zywotnos¢ narzedzia,
nasyp o wysokosci 5mm gwarantuje szybkie i precyzyjne szlifowanie,

* samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosc pracy w catym okresie uzytkowania,
wentylowany korpus redukuje naprezenia tarczy oraz doskonale odprowadza nadmiar ciepta,
dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia podczas
pracy,
uchwyt M14 w tarczy B1726 umozliwia bardzo szybki montaz narzedzia na szlifierce katowej.

EN13236 - tarcze spelniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Wieniec dwurzedowy - charakteryzuje sie duzg szybkoscia i agresywnoscia szlifowania. Umozliwia prace
zaréwno na mokro jak i na sucho (bez chiodzenia wodg). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak
chtodzenie tarczy powietrzem co ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu
jatowym przez ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1721 125x22,23mm S5mm 1/30 5904125117214
B1722 180x22,23mm Smm 1/20 5904125117221

B1726 125mm x M14 Smm 1/30 5904125117269



baumajrter

Tarcza diamentowa do szlifowania TURBO BAUMAJSTER stuzy do szlifowania betonu, cegly, granitu,
marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu o ksztalcie garnkowym, wykonanego z wysokogatunkowej stali
z jednostronnie umieszczona (wprasowana) pod wysokim cisnieniem mieszanina diamentu syntetycznego
i miekkiego spoiwa metalowego. Taka budowa utatwia operowanie narzedziem. Specjalne otwory
w korpusie zmniejszajg wage tarczy i wspomagaja jej chtodzenie.

Zalety tarcz diamentowych do szlifowania TURBO BAUMAJSTER:

+  wysokiej jakogci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza zywotno$¢ narzedzia,
nasyp o wysokosci Smm gwarantuje szybkie i precyzyjne szlifowanie,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wysoka wydajnosc pracy w catym okresie uzytkowania,
dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,
uchwyt M14 w tarczy B1736 umozliwia bardzo szybki montaz narzedzia na szlifierce katowej.

EN13236 - tarcze spelniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Wieniec typu TURBO - pozwala na doktadne szlifowanie i wygladzanie obrabianych powierzchni
(w tym krawedzi materiatu). Umozliwia prace zaréwno na mokro jak i na sucho (bez chtodzenia woda).
Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chtodzenie tarczy powietrzem co ok 60 - 90 sekund poprzez

Tarcza diamentowa do szlifowania TURBO

TARCZA DIAMENTOWA DO SZLIFOWANIA
DIAMOND GRINDING DISC

TURBO
T

pozostawienie tarczy pracujace]j na biegu jatowym przez ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1731 125x22,23mm S5mm 1/30 5904125117313
B1736 125mm x M14 5mm 1/30 5904125117368

Tarcza diamentowa do szlifowania L-SEGMENT

Tﬂﬁ(lﬁ DIhMENIDWﬁ DO SZLIFOWANIA
I!LHMOHD BRlNDINE DISC

L-SEGMENT
WCEE

Tarcza diamentowa do szlifowania L-SEGMENT BAUMAJSTER stuzy do szlifowania betonu, cegly, granitu,
marmuru itp. Zbudowana jest z korpusu o ksztalcie garnkowym, wykananego z wysokogatunkowej stali
z jednostronnie umieszczong (wprasowana) pod wysokim ci$nieniem mieszaning diamentu syntetycznego
i miekkiego spoiwa metalowego. Taka budowa utatwia operowanie narzedziem. Specjalne otwory w korpusie
zmniejszaja wage tarczy i wspomagaja jej chtodzenie.

Zalel)«r tarcz diamentowych do szlifowania L-SEGMENT BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza zywotnosé narzedzia,
* nasyp o wysokosci Smm gwarantuje szybkie i precyzyjne szlifowanie,
samoostrzacy sie nasyp diamentowy utrzymuje wyscka wydajnosé pracy w catym okresie uzytkowania,
dobre wywazenie tarczy zapewnia niski poziom wibracji ulatwiajacy kontrolowanie narzedzia
podczas pracy,
uchwyt M14 w tarczy B1746 umozliwia bardzo szybki montaz narzedzia na szlifierce katowej.

EN13236 - tarcze speiniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczerstwa podczas pracy.

Wieniec typu L-SEGMENT - pozwala na bardzo szybkie i agresywne szlifowanie obrabianych powierzchni.
Dodatkowe otwory na obwodzie korpusu pomigdzy segmentami diamentowymi poprawiaja chiodzenie
tarczy oraz pozwalajg na szybkie odprowadzanie urobku. Mozliwa jest praca zardwno na mokro jak i na
sucho (bez chiodzenia woda). Podczas pracy na sucho wymagane jest jednak chlodzenie tarczy powietrzem
co ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie tarczy pracujgcej na biegu jatowym przez ok 30 sekund.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1741 125x22,23mm 5mm 1/30 5904125117412
B1746 125mm x M14 S5mm 1/30 5904125117467



baumajster Diamentowy dysk polerski ULTRA LINE

Diamentowy dysk polerski BAUMAJSTER ULTRA LINE stuzy do szlifowania, polerowania i wykanczania T -
ceramiki, gresu, marmuru, granitu, betonu oraz innych twardych materiatow. Zbudowany jest z metalicznego 1 hﬂg
korpusu, do ktorego przytwierdzony jest wysokiej jakosci diament syntetyczny. Zespolenie wykonane jest
w technologii twardego lutowania prézniowego za pomoca lutu na bazie mosiadzu. Takie potaczenie
gwarantuje bardzo duzg wytrzymalosc potgczenia oraz wysoka precyzje. Przeciwng strone dysku stanowi
powierzchnia czepna, ktéra umozliwia montaz dysku na specjalnym uchwycie. Warstwa gumy pomiedzy

warstwami roboczg i czepna tlumi drgania i poprawia jakosé pracy.

Zalety diamentowych dyskow polerskich BAUMAJSTER ULTRA LINE:

+ wysokiej jakosci diament syntetyczny o duze] koncentracji gwarantuje bardzo duza wytrzymatosé
i Zywotnos¢ narzedzia,
zespolenie wykonane w technologii twardego lutowania prozniowego gwarantuje bardzo duzg
wytrzymatosé potgczenia oraz wysoka agresywnosc i precyzje,

+ zakres dostepnych granulacji (30, 50, 100) pozwala idealnie dobra¢ narzedzie do wykonywanej pracy,
mocowanie na rzep umozliwia szybka i bezproblemowg wymiang dyskdw,
dodatkowa warstwa gumy pomiedzy warstwami robocza i czepng ttumi drgania i poprawia jakosc¢ pracy.

EN13236 - tarcze spetniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

V-B V-B TECHNOLOGY - technologia tgczenia ziarna diamentowego z korpusem narzedzia

TECHNOLOGY w procesie lutowania proZniowego. Aby proces przebiegat prawidiowo wymagane jest spetnienie
dwoéch podstawowych warunkow: taczona powierzchnia musi by¢ wolna od wszelkich tlenkéw a proces
lutowania musi przebiega¢ w bardzo wysokich temperaturach, aby wtasciwie stopi¢ metal. Powyzsze
uzyskuje sie w piecach prézniowych, ktére stuza do usuwania tlenu i zapewniajg uzyskanie wymaganych
temperatur. Rezultatemn lutowania prozniowego jest bardzo mocna pojedyncza warstwa ziarna
diamentowego. Dzieki catkowicie odstonietej powierzchni diamentu produkty lutowane prézniowo majg duzo
szersze zastosowanie niz ich zywiczne i spiekane odpowiedniki. Z powodzeniem mogg by¢ stosowane
w obrobce tworzyw sztucznych, widkna szklanego, gumy i innych materiatow kompozytowych, kamienia
naturalnego, marmuru, granitu, betonu, ceramiki, gresu, szkta a nawet niektérych metali.

INDEKS ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU GRANULACJA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1910 100mm 3mm 30 10/ 200 5904125119102
B1911 100mm 3mm 50 10/ 200 5904125119119
B1912 100mm 3mm 100 10/ 200 5904125119126

Diamentowy dysk polerski baumajster

Diamentowy dysk polerski BAUMAJSTER stuzy do szlifowania, polerowania i wykarnczania ceramiki, gresu,
ey marmury, granitu, betonu oraz innych twardych materiatéw. Zbudowany jest z korpusu wykonanego

z tworzywa, do ktérego przytwierdzony jest zbudowany z mieszaniny diamentu syntetycznego i spoiwa
zywicznego element scierny w formie plastréw miodu. Przeciwna strone dysku stanowi powierzchnia czepna,
ktéra umozliwia montaz dysku na specjalnym uchwycie.

Zalety diamentowych dyskéw polerskich BAUMAJSTER:

+ wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza wytrzymatosc
i Zywotnos¢ narzedzia,
szeroki zakres dostepnych granulacji pozwala idealnie dobrac narzedzie do wykonywanej pracy,
mocowanie na rzep umozliwia szybka i bezproblemowa wymiane dyskow,

+ dobre wywazenie zapewnia niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia podeczas pracy.

Struktura plastra miodu - charakteryzuje sie wysoka jakoscia pracy, zapewnia gtadka i czysta powierzchnie
materiatu po obrébee. Ten rodzaj struktury nie wymaga chtodzenia wodg podczas pracy. Zaleca sie chtodzenie
dysku powietrzem co ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie dysku pracujacego na biegu jalowym przez

ok 30 sekund.
INDEKS 'ROZMIAR WYSOKOSC NASYPU GRANULACJA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1760 100mm 3mm 50 10/ 200 5904125117603
B1761 100mm 3mm 100 10/ 200 5904125117610
B1762 100mm 3mm 200 10/ 200 5904125117627
B1763 100mm 3mm 400 10/ 200 5904125117634
B1764 100mm 3mm 800 10/ 200 5904125117641
B1765 100mm 3mm 1500 10/ 200 5904125117658

B1766 100mm 3mm 3000 10/ 200 5804125117665



baumajster Gumowy uchwyt szlifierski

Gumowy uchwyt szlifierski BAUMAJSTER przeznaczony jest do montazu dyskéw i krgzkéw szlifierskich
na szlifierkach katowych. Zbudowany jest z korpusu wykonanego z wysokiej jakosci gumy z jednej strony
zakorniczonej rzepem montazowym, a z drugiej mosiezng nakretka M14.

Zalety gumowych uchwytow szlifierskich BAUMAJSTER:
wysokiej jakosci guma gwarantuje odpowiedni poziom stabilnosci | elastycznosci,
+ mosiezna nakretka M14 charakteryzuje sie odpornoscia na korozje i $cieranie,

mocowanie na rzep umozliwia szybka i bezproblemowg wymiane dyskéw i krazkéw,

dobre wywazenie zapewnia niski poziom wibracji utatwiajgcy kontrolowanie narzedzia podczas pracy.

Diamentowa kostka szlifierska baumajster

INDEKS ROZMIAR PAKOWANIE KOD KRESKOWY

B3980 100mm x M14 1/40 5904125139803

Diamentowa kostka szlifierska BAUMAJSTER stuzy do recznego szlifowania i polerowania twardych materiatéw takich jak gres, ceramika, marmur, granit itd.
Zbudowana jest z elastycznej gabki EVA, do ktorej przytwierdzona jest utwardzona plytka z nasypem diamentowym. Wysokiej jakosci diament zapewnia efektywna
obrobke i stanowi idealne uzupelnienie dla recznego wykornczenia powierzchni po maszynowej obrébce. Profilowany ksztalt zapewnia dobry chwyt co zwieksza
ergonomie pracy. W zaleznosci od obrabianego materiatu mozliwa jest praca na mokro lub sucho (bez chtodzenia woda).

Zalety diamentowych kostek szlifierskich BAUMAJSTER:
+  wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracjj,
+ ergonomiczny ksztatt zapewniajacy dobry chwyt,

KESTE S2b easka + cztery dostepne granulacje pozwalaja na optymalny dobér narzedzia do typu pracy.

DUAMOND
POLISAMG BUOCE

DOBOR GRANULACJI DO WYKONYWANEJ PRACY

SZLIFOWANIE POLEROWANIE
60 120 200 400
INDEKS ROZMIAR GRANULACJA  PAKOWANIE KOD KRESKOWY
81900 90x55mm 50 17100 5904125119003
81901 90x55mm 120 1/100 5904125119010
81902 90x55mm 200 1/100 5904125119027
B1903 90x55mm 400 1/100 5904125119034
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baumajster Otwornica diamentowa ULTRA LINE

lIino

Otwornica diamentowa BAUMAJSTER ULTRA LINE stuzy do bezudarowego wykonywania otworéw w gresie, marmurze, granicie, ceramice oraz innych twardych
materiatach przy pomocy szlifierki kgtowej. Zbudowana jest z metalowego korpusu, wykonanego z wysokogatunkowej stali wraz z zespolonym z nim syntetycznym
nasypem diamentowym. Zespolenie wykonane jest w technologii twardego lutowania prézniowego za pomoca lutu na bazie mosigdzu. Takie potgczenie gwarantuje
bardzo duzg wytrzymatosé potgczenia oraz wysoka wydajnosé. Specjalne wyciecia w korpusie ARROW SHAPE (dla rozmiaréw 20mm i wiekszych) wspomagajg
chlodzenie oraz precyzje pracy.

Zalety otwornic diamentowych BAUMAJSTER ULTRA LINE:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza wydajnosc narzedzia,
twarde lutowanie prozniowe gwarantuje bardzo duzag wytrzymatosé potaczen,
nasyp o wysokosci 15mm* gwarantuje szybkie i precyzyjne ciecie,
dobre wywazenie otwornicy zapewnia niski poziom wibracji utatwiajacy kontrolowanie narzedzia podczas pracy,
uchwyt M14 umozliwia bardzo szybki montaz narzedzia na szlifierce katowej.

EN13236 - otwornice spetniajg wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom bezpieczenstwa podczas pracy.

Wieniec typu ARROW SHAPE - pozwala na szybkie i precyzyjne wykonywanie otworéw w obrabianych materiatach. Specjalne wycigcia na cbwodzie korpusu
poprawiajg chtodzenie otwornicy, zwiekszajg precyzje oraz pozwalajg na szybkie odprowadzanie urobku. Przeznaczone do pracy na sucho - wymagane jest
chtodzenie otwornicy powietrzem co ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie szlifierki katowej pracujacej na biegu jatowym przez ok 30 sekund.

V'B V-B TECHNOLOGY - technologia faczenia ziarna diamentowego z korpusem narzedzia w procesie lutowania prozniowego. Aby proces przebiegat

TECHNOLODY prawidiowo wymagane jest spelnienie dwoch podstawowych warunkow: taczona powierzchnia musi by¢ wolna od wszelkich tlenkow a proces lutowania
musi przebiegac w bardzo wysokich temperaturach, aby wiasciwie stopi¢ metal. Powyzsze uzyskuje sie w piecach prozniowych, ktére stuza do usuwania tlenu
i zapewniajg uzyskanie wymaganych temperatur. Rezultatem lutowania prozniowego jest bardzo mocna pojedyncza warstwa ziarna diamentowego. Dzieki catkowicie
odstonietej powierzchni diamentu produkty lutowane prézniowo maja duzo szersze zastosowanie niz ich zywiczne i spiekane odpowiedniki. Z powodzeniem moga byc
stosowane w obrébce tworzyw sztucznych, widkna szklanego, gumy i innych materiatow kompozytowych, kamienia naturalnego, marmuru, granitu, betonu, ceramiki,
gresu, szkta a nawet niektorych metali.

* 10mm dla $rednic do 20mm, 18mm dla Srednic 20mm 1 wiekszych

INDEKS SREDNICA DLUGOSC CALKOWITA ~ WYSOKOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY

B1802 6mm 63mm 10mm 1/98 5904125118020

B1803 8mm 63mm 10mm 1798 5904125118037 -
B1804 10mm 63mm 10mm 1/98 5904125118044 ‘%
B1805 12mm 63mm 10mm 1798 5904125118051

B1806 T4mm 63mm 10mm 1/98 5904125118068

B1807 16mm 63mm 10mm 1/98 5904125118075

B1809 20mm 64mm 15mm 1798 5904125118099

B1811 25mm 64mm 15mm 1/98 5904125118112

B1812 28mm 64mm 15mm 1798 5904125118129

B1813 30mm 64mm 15mm 1/98 5904125118136

B1814 32mm 64mm 15mm 1/98 5904125118143

B1815 35mm 64mm 15mm 1/98 5904125118150

B1817 40mm 64mm 15mm 1798 5904125118174

B1819 45mm 64mm 15mm 1/50 5904125118198

B1821 50mm 64mm 15mm 1750 5904125118211 k
B1823 55mm 64mm 15mm 1/50 5904125118235 B
B1825 60mm 64mm 15mm 1750 5904125118259 '
B1827 65mm 64mm 15mm 1750 5904125118273

B1828 68mm G4mm 15mm 1/50 5904125118280




baumajster

Diamentowy frez stozkowy BAUMAJSTER ULTRA LINE stuzy do nawiercania, rozwiercania, fazowania
i poszerzania otworow w gresie, marmurze, granicie, ceramice oraz innych twardych materiatach przy
pomocy szlifierki katowej. Zbudowany jest z metalowego korpusu, wykonanego z wysokogatunkowej stali
wraz z zespolonym z nim syntetycznym nasypem diamentowym. Zespolenie wykonane jest w technologii
twardego lutowania prézniowego za pomoca lutu na bazie mosigdzu. Takie potaczenie gwarantuje bardzo
duza wytrzymalosc potgczenia oraz wysoka precyzje. Specjalny stozkowy ksztalt narzedzia umozliwia
doktadne nawiercanie do momentu uzyskania wymagane] srednicy otworu.

Za!ety frezow diamentowych stozkowych BAUMAJSTER ULTRA LINE:
wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duza wydajnosc narzedzia,
twarde |lutowanie prézniowe gwarantuje bardzo duzg wytrzymalosc potaczen,
nasyp na catej dlugosci stozka zwieksza zakres pracy,
stozkowy ksztatt umozliwia nawiercanie do uzyskania wymaganej srednicy,
uchwyt M14 umozliwia bardzo szybki montaz narzedzia na szlifierce katowej.

EN13236 - frezy spetniajag wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Frez typu stozkowego - pozwala na precyzyjna cbrobke powierzchni. Umozliwia nawiercanie do uzyskania
wymagane] $rednicy otworu w zakresie oferowanych rozmiaréw. Przeznaczony do pracy na sucho
- wymagane jest chtodzenie frezu powietrzem co ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie szlifierki
katowej pracujgcej na biegu jatowym przez ok 30 sekund.

INDEKS SREDNICA DLUGOSE CALKOWITA WYSOKOSGNASYPU — PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1855 2 - 38mm 42mm 32mm 1/98 5304125118556
B1856 20 - 48mm 35mm 25mm 1/98 5904125118563
B1857 35 - T5mm 45mm 35mm 1/32 5904125118570

Diamentowy frez stozkowy ULTRA LINE

¢

Diamentowy frez palcowy / konturowy ULTRA LINE

baumajster

Diamentowy frez palcowy / konturowy BAUMAJSTER ULTRA LINE stuzy do wycinania, fazowania
i poszerzania otworéw w gresie, marmurze, granicie, ceramice oraz innych twardych materiatach przy
pomocy szlifierki katowej. Zbudowany jest z metalowego korpusu, wykonanego z wysokogatunkowej stali
wraz z zespolonym z nim syntetycznym nasypem diamentowym. Zespolenie wykonane jest w technologii
twardego lutowania prézniowego za pomoca lutu na bazie mosigdzu. Takie potaczenie gwarantuje bardzo
duza wytrzymalosé potgczenia oraz wysoka precyzje. Specjalny ksztalt narzedzia umozliwia precyzyjna
obrébke powierzchni pod roznym katem.

Zalety frezow diamentowych palcowych / konturowych BAUMAJSTER ULTRA LINE:

wysokiej jakosci diament syntetyczny o duzej koncentracji gwarantuje bardzo duzg wydajnosc narzedzia,
+ twarde lutowanie prozniowe gwarantuje bardzo duzg wytrzymatosé polgczen,

nasyp o wysokosci 50mm zwieksza zasieg pracy,
+ zaokraglony koniec narzedzia umozliwia obrébke pod réznymi katami,

uchwyt M14 umozliwia bardzo szybki montaz narzedzia na szlifierce katowe;j.

EN13236 - frezy spetniaja wymagania europejskiej normy EN13236, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Frez typu palcowego - pozwala na precyzyjng obrobke powierzchni pod réznymi katami. Umozliwia
wycinanie otworow o dowolnych ksztaltach. Przeznaczony do pracy na sucho - wymagane jest chtodzenie
frezu powietrzem co ok 60 - 90 sekund poprzez pozostawienie szlifierki katowej pracujacej na biegu
jatowym przez ok 30 sekund.

Frez typu konturowego - pozwala na precyzyjna obrébke powierzchni pod réznymi katami. Dwie srednice
pracy (10mm + 25mm) oraz zaokraglone powierzchnie (boczna i koricéwka) umozliwiajg wycinanie otworow
o dowolnych ksztattach, fazowanie oraz korygowanie krawedzi obrabianych materiatow. Przeznaczony do
pracy na sucho - wymagane jest chtodzenie frezu powietrzem co ok 60 — 90 sekund poprzez pozostawienie
szlifierki katowej pracujgcej na biegu jatowym przez ok 30 sekund.

INDEKS SREDNICA DLUGOSC CALKOWITA  WYSOKOSC NASYPU PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B1858 10mm T0mm S50mm 1/98 5904125118587
B1859 20mm TOmm 50mm 1/98 5904125118594
B1860 10 - 25mm &5mm S50mm 1/98 5904125118600



baumajster Wiertla stopniowane proste

Wiertlo HSS stopniowane BAUMAJSTER stuzy do bezudarowego wykonywania cylindrycznych otwordw
o duzych srednicach w stalach weglowych, stopowych, metalach niezelaznych (aluminium, mosiadz, braz),
utwardzanych tworzywach sztucznych, itp. o grubosci maksymalnej do 4,0mm. Stopniowana budowa wiertta
umozliwia dodatkowo fazowanie i usuwanie zadzioréw z krawedzi obrabianego materialu za pomoca
ukosowania nastepnego stopnia.

Wiertto wykonane zostato ze stali szybkotngcej HSS #4241. Dwa gteboko szlifowane zwoje proste
charakteryzujg sie duzg agresywnoscia skrawania i dobrym wspotczynnikiem odprowadzania urobku.
Specjalna, azotowana powtoka zwigksza odpornosé na tarcie | wydtuza zywotnosc wiertta.

Zalety wiertet HSS stopniowanych o zwoju prostym BAUMAJSTER:
+  kat wierzchotkowy 125 stopni umozliwia szybkie rozpoczecie wiercenia bez koniecznosci punktowania,
+ stopniowana geometria wiertta pozwala na wykonanie otwordéw o wymaganym rozmiarze,

dwa gteboko szlifowane zwoje proste o duzej agresywnosci skrawania, gwarantuja szybkie i symetryczne
wykonywanie otwordw,

odporne na przegrzanie i scieranie,

+ 3 ptaskie $ciecia trzpienia zapobiegaja obracaniu sie wiertta w uchwycie.

125° - kat wierzchotkowy 125 stopni. Pozwala na szybkie wykonanie otworéw bez
koniecznosci punktowania.

UCHWYT 3D - trzpien wiertta posiada 3 ptaskie $ciecia. Umozliwia to pewny chwyt w uchwycie
S wiertarskim i zapobiega jego przekrecaniu podczas pracy. Chroni to wiertto i obrabiany materiat
) przed uszkodzeniem.

[125°)
V'l
)
O

ZWOJ PROSTY - charakteryzuja sie duza agresywnoscig skrawania i dobrym wspétczynnikiem
odprowadzania urobku, Pozwala na szybkie wykonywanie otworéw.

INDEKS SREDNICA SKOK DLUGOSE CALKOWITA | BLUGOSE ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B2800 4,0 - 12,0mm 1,0mm 65mm 43mm 30/300 5904125128005
B2801 4,0 - 20,0mm 2,0mm 73mm 50mm 20/200 5904125128012
B2802 4,0 - 32,0mm 2,0mm 102mm 78mm 10/ 100 5904125128029
B2803 4,0 - 39,0mm 2,0/3,0mm 103mm 79mm 8/80 5904125128036
B2804 4,0 - 52,0mm 2,0/ 4,0mm 106mm 82mm 5/50 5904125128043

Zestaw 3 wiertel HSS stopniowanych do metalu, zwoj prosty

Wiertia zapakowane w kompaktowa kasete, wykonang z wysokiej jakosci tworzywa odpornego na uderzenia i wstrzasy, utatwiajgcego uzytkowanie
i przechowywanie zestawu.

e e e = W e

woihipmund

INDEKS SREDNICA SKOK DEUGOSC CALKOWITA  DEUGOSC ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
4,0 - 12,0mm 1,0mm 65mm 43mm

B3910 4,0 - 20,0mm 2,0mm 73mm S0mm 5/20 5904125139100
4,0 - 32,0mm 2,0mm 102Zmm 78mm
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baumajster Wiertta stopniowane spiralne

Wiertlo HSS stopniowane BAUMAJSTER stuzy do bezudarowego wykonywania cylindrycznych otwordw
o duzych srednicach w stalach weglowych, stopowych, metalach niezelaznych (aluminium, mosiadz, braz),
utwardzanych tworzywach sztucznych, itp. o grubosci maksymalnej do 4,0mm. Stopniowana budowa wiertta
umozliwia dodatkowo fazowanie i usuwanie zadzioréw z krawedzi obrabianego materialu za pomoca
ukosowania nastepnego stopnia.

Wiertto wykonane zostato ze stali szybkotngcej HSS #4241. Dwa gieboko szlifowane zwoje spiralne
o zoptymalizowanej geometrii zmniejszajg opdr skrawania, co poprawia kulture pracy i jakos¢ krawedzi
uzyskanych otworéw. Specjalna, azotowana powtoka zwieksza odpornosé na tarcie i wydluza zywotnosé
wiertta.

Zalety wiertet HSS stopniowanych o zwoju spiralnym BAUMAJSTER:

+  kat wierzchotkowy 125 stopni umozliwia szybkie rozpoczecie wiercenia bez koniecznosci punktowania,
+ stopniowana geometria wiertta pozwala na wykonanie otworéw o wymaganym rozmiarze,

dwa gleboko szlifowane zwoje spiralne o duzej agresywnosci skrawania, gwarantujg szybkie
i symetryczne wykonywanie otwordw,

+ odporne na przegrzanie i $cieranie,
3 ptaskie Sciecia trzpienia zapobiegajg obracaniu sie wiertta w uchwycie.

%‘ 125° - kat wierzchotkowy 125 stopni. Pozwala na szybkie wykonanie otworéw bez
-~ koniecznosci punktowania.

O UCHWYT 3D - trzpier wiertta posiada 3 plaskie sciecia. Umozliwia to pewny chwyt w uchwycie
/ | wiertarskim i zapobiega jego przekrecaniu podczas pracy. Chroni to wiertto i obrabiany materiat
] przed uszkodzeniem.

ZWOJ SPIRALNY - specjalnie zoptymalizowana geometria zmniejsza opdr skrawania, co poprawia kulture
pracy i jakos¢ krawedzi uzyskanych otworéw. Umozliwia precyzyjne i symetryczne wykonywanie otworow.

B2805 4,0-12,0mm 1,0mm 65mm 43mm 30/ 300 5904125128050
B2806 4,0 - 20,0mm 2,0mm T3mm S0mm 20/ 200 5904125128067
B2807 4,0 - 32,0mm 2,0mm 102mm T8mm 10/100 5904125128074
B2808 4,0 - 39,0mm 2,0/3,0mm 103mm 79mm 8/80 5904125128081
B2809 4,0 - 52,0mm 2,0/ 4,0mm 106mm 82mm 5/50 5904125128098

Zestaw 3 wiertet HSS stopniowanych do metalu, zwa@j spiralny

Wiertta zapakowane w kompaktowa kasete, wykonana z wysokiej jakosci tworzywa odpornego na uderzenia i wstrzasy, utatwiajacego uzytkowanie
i przechowywanie zestawu.

rodrvimpmund

INDEKS SREDNICA SKOK DLUGOSE CALKOWITA  DEUGOSC ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
4,0 - 12,0mm 1,0mm 65mm 43mm

83911 4,0 - 20,0mm 2,0mm 73mm 50mm 5/20 5904125139117
4,0 - 32,0mm 2,0mm 102mm 78mm
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baumajster Wiertta HSS do metalu

Wiertlo HSS BAUMAJSTER stuzy do bezudarowego wykonywania otworéw w stalach weglowych, stopowych, zeliwie szarym, metalach niezelaznych (aluminium,
mosigdz, braz), utwardzanych tworzywach sztucznych, itp.

Wiertlo wykonane zostato ze stali szybkotngcej HSS #4341 ze wzmocnionym rdzeniem. Specjalna powloka zmniejsza tarcie podczas pracy, przez co ogranicza
przegrzewanie oraz zwieksza odpornosé na scieranie. Wiertio zostatlo wykonane wg normy DIN 338 metoda szlifowania co gwarantuje wysoka dokiadnosé
i prostoliniowos¢ wykonanych otwordw.

Zalety wiertet HSS BAUMAJSTER:

+ kat wierzchotkowy 135 stopni z korektg scinu umozliwia szybkie rozpoczecie wiercenia bez
koniecznosci punktowania,

+ szlifowane krawedzie gwarantujg precyzyjne i symetryczne wykonywanie octwordw,
+ odporne na przegrzanie i Scieranie,
wzmocniona konstrukcja rdzenia do wysokich obcigzen,

+ 3 ptaskie scigcia trzpienia zapobiegajg obracaniu si¢ wiertta w uchwycie.

135°
% 135° - kat wierzchotkowy 135 stopni INDEKS SREDNICA DEUGOSC CALKOWITA ~ DLUGOSC ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
e ke wpeenane. oo o eiecness RN W WSS S S S
punktowania.* B2015 1,5mm 40mm 18mm 10/100 5904125120153
B2020 2,0mm 49mm 24mm 10/100 5904125120207
Q UCHWYT 3D - trzpienn wiertla posiada 3 B2025 2,5mm 57mm 30mm 10/100 5904125120252
it i ptaskie sciecia. Umozliwia to pewny chwyt B2030 3,0mm T J3mm 10/100 5904125120306
w uchwycie wiertarskim i zapobiega jego przekregcaniu
podczas pracy. Chroni to wiertto i obrabiany materiat B2031 31mm 65mm 35mm 107100 5904125120313
przed uszkodzeniem.** B2032 3,2mm 65mm 36mm 10/100 5904125120320
B2035 3,5mm T0mm 39mm 10/100 5904125120351
* dostepne od rozmiary 3,0mm B2040 4,0mm 75mm 43mm 10/100 5904125120405
= dostepne od rozmiary 5,0mm B2041 4,1mm 75mm 43mm 10/100 5904125120412
B2042 4,2mm 75mm 43mm 10/100 5904125120429
B2045 4,5mm 80mm 47Tmm 10/100 5904125120450
B2048 4,8mm 86mm 52mm 10/100 5904125120481
B2050 5,0mm 86mm 52mm 10/100 5904125120504
B2051 5,1mm 86mm 52mm 10/100 5904125120511
B2052 5,2mm 86mm 52mm 10/100 5904125120528
B2055 5,5mm 93mm §Tmm 10/100 5904125120559
B2060 6,0mm 93mm 5Tmm 10/100 5904125120603
B2061 6,1mm 101mm 63mm 10/100 5904125120610
B2062 6,2mm 107mm 63mm 10/100 5904125120627
WIERTLO HSS B2065 6,5mm 101mm 63mm 10/100 5904125120658
kAl B2068 6,8mm 109mm 69mm 5/50 5904125120689
B2070 7,0mm 109mm 69mm 5/50 5904125120702
B2075 7.5mm 109mm 69mm 5/50 5004125120757
B2080 8,0mm 117mm 75mm 5/50 5904125120801
B2085 8,5mm 117mm 75mm 5/50 5904125120856
B20%0 9,0mm 125mm 81mm 5/50 5904125120900
B2095 9,5mm 125mm 81mm 5/50 5904125120955
B2100 10,0mm 133mm 87mm 5/50 5904125121006
B2102 10,2mm 133mm 87Tmm 5/50 5904125121020
B2105 10,5mm 133mm 87mm 5/50 5904125121051
B2110 11,0mm 142mm 94mm 5/50 5904125121105
B2115 11,5mm 142mm 94mm 5/50 5904125121150
B2120 12,0mm 151mm 101mm 5/50 5904125121204
B2125 12,5mm 151mm 101mm 5/50 5904125121259
B2130 13,0mm 151mm 101mm 5/50 5904125121303
B2134 14,0mm 160mm 108mm 1/10 5904125121341
B2138 15,0mm 169mm 114mm 1/10 5904125121389
B2142 16,0mm 178mm 120mm 1/10 5904125121426
B2150 18,0mm 191mm 130mm 1/10 5904125121501
B2158 20,0mm 205mm 140mm 1/10 5904125121587
B2166 22,0mm 219mm 150mm 1/10 5904125121662
B2174 24,0mm 233mm 160mm 1/10 5904125121747
B2178 25,0mm 233mm 160mm 1/10 5904125121785
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baumajster Zestawy wiertet HSS do metalu

Zestaw wiertet HSS do metalu 5szt.

Wiertta zapakowane w plastikowa kasete utatwiajacego przechowywanie zestawu.

INDEKS ILOSC ELEMENTOW W ZESTAWIE  ROZMIARY WIERTEL W ZESTAWIE PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B3901 Sszt. 44546+ 8+ 10mm 6/60 5904125139018

Zestaw wiertet HSS do metalu 19szt.

Wiertta zapakowane w kompaktowg kasete, wykonana z wysokiej jakosci tworzywa
odpornego na uderzenia i wstrzasy, utatwiajacego uzytkowanie i przechowywanie zestawu.

INDEKS 1LOSC ELEMENTOW W ZESTAWIE  ROZMIARY WIERTEL W ZESTAWIE PAKOWANIE KOD KRESKOWY
83903 19szt. 1,0 - 10,0 x 0,5mm 5/20 5904125139032

Zestaw wiertet HSS do metalu 25szt.

Wiertta zapakowane w kompaktowa kasete, wykonang z wysokie] jakosci tworzywa
odpornego na uderzenia i wstrzasy, utatwiajacego uzytkowanie i przechowywanie zestawu.

INDEKS ILOSC ELEMENTOW W ZESTAWIE  ROZMIARY WIERTEL W ZESTAWIE ~ PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B304 2552t 1,0-13,0 x 0,5mm 5/20 5904125139049



baumajster Wiertta HSS kobaltowe

Wiertto kobaltowe BAUMAJSTER stuzy do bezudarowego wykonywania otworow w stalach weglowych, nierdzewnych, kwasoodpornych, wysokostopowych, tytanowych,
zarowytrzymatych, zeliwach oraz innych materiatach trudnych do obrobki.

Wiertlo wykonane zostato ze stali szybkotngcej HSS M35 ze wzmocnionym rdzeniem. Zawartos¢ 5% kobaltu ogranicza przegrzewanie podczas wiercen w twardych
materialach oraz zapewnia duzg odpornos¢ na scieranie. Wiertlo zostalo wykonane wg normy DIN 338 metoda szlifowania, co gwarantuje wysokg dokladnosé
i prostoliniowos¢ wykonanych otworow.

Zalety wiertet kobaltowych BAUMAJSTER:
wierzchotek pilotujacy umozliwia rozpoczecie wiercenia bez punktowania.

mozliwos¢ wykonywania duzych srednic otworéw bez weczesniejszego nawiercania,

+ szlifowane krawedzie gwarantuja prezycyjne i symetryczne wykonywanie otworéw,

* odporne na przegrzanie i $cieranie,

k‘ggﬁ{%g#és @ wzmocniona konstrukcja rdzenia do wysokich obcigzen,
E{EISLEO'B'B“A'IJ : m 3 plaskie sciecia trzpienia zapobiegaja obracaniu sie wiertta w uchwycie.
(]
8 INDEKS SREDNICA DLUGOSC CALKOWITA  DEUGOSC ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
'E B2210 1,0mm’ 34mm 12mm 100/ 600 5904125122102
\ I = B2215 1,5mm’ 40mm 18mm 100 / 600 5904125122157
\i : B2220 2,0mm’ 49mm 24mm 100/ 600 5904125122201
_i \ B2225 2,5mm’ S57Tmm 30mm 100/ 600 5904125122256
h B2230 3,0mm 61mm 33mm 100 / 600 5904125122300
B2232 3,2mm 65mm 36mm 100 / 600 5904125122324
B2235 3,5mm T0mm 39mm 100/ 600 5904125122355
I B2240 4,0mm 75mm 43mm 100 / 600 5904125122409
B2242 4,2mm 75mm 43mm 100 / 600 5904125122423
@ i B2245 4,5mm 80mm 47mm 100/ 600 5904125122454
i H ‘—:’ m B2248 4,8mm 86mm 52mm 100 / 600 5904125122485
B2250 5,0mm 86mm 52mm 100/ 600 5904125122508
B2251 5,1mm 86mm 52mm 100 / 600 5904125122515
B2252 5,2mm 86mm 52mm 100/ 600 5904125122522
gﬁ DUAL EDGE SYSTEM - specjalny system B2255 5,5mm 93mm 57mm 100 /600 5904125122553
“n pOdWéJnegD wiprzciona 4 kQCfe o B2260 6,0mm 93mm 57mm 100 / 600 5904125122607

stopni. Dzieki rozlozeniu sity natarcia
mozliwe jest wiercenie otworow o duzych srednicach B2262 6,2mm 101mm 63mm 100/ 600 5904125122621
bez wczesniejszego nawiercania. Takie rozwiazanie

znaczgco poprawia kulture pracy oraz jakosc wykony- B2260 S LA D 00 B00 R0f12bl 22002
wanych otworow. Dodatkowa zaletg jest brak B2268 6,8mm 109mm 69mm 30/ 300 5904125122683
i?;f:nzi;'z“i punktowania przed rozpoczgciem 82270 7,0mm 109mm 69mm 30/ 300 5904125122706
B2275 7,5mm 109mm 69mm 30/ 300 5004125122751
B2280 8,0mm MN7mm 75mm 30/ 300 5004125122805
UCHWYT 3D - trzpien wiertta posiada 3 B2285 8,5mm 117mm 75mm 30/300 5904125122850
ptaskie $cigcia. Umozliwia to pewny chwyt B2290 9,0mm 125mm 81mm 30/ 300 5904125122904

w uchwycie wiertarskim i zapobiega jego
przekrecaniu podczas pracy. Chroni to wiertlo Beetn che denm Same Sl el
i obrabiany materiat przed uszkodzeniem.* B2300 10,0mm 133mm 87mm 20/ 200 5904125123000
& g ad P S DA B2302 10,2mm 133mm 87mm 20/ 200 5904125123024
B2305 10,5mm 133mm 87mm 20/ 200 5004125123055
B2310 11,0mm 142mm 94mm 20 / 200 5004125123109
B2315 11,5mm 142mm 94mm 20/ 200 5904125123154
B2320 12,0mm 151mm 101mm 20/ 200 5904125123208
B2325 12,5mm 151mm 101mm 20/ 200 5904125123253
B2330 13,0mm 151mm 101mm 20/ 200 5904125123307
B2334 14,0mm 160mm 108mm 25/50 5004125123345
B2342 16,0mm 178mm 120mm 25/50 5004125123420
B2350 18,0mm 191mm 130mm 25/50 5004125123505
B2358 20,0mm 205mm 140mm 25/50 5904125123581

* pakowane po 2 sztuki

Zestaw wiertel HSS kobaltowych 5szt.

Wiertla zapakowane w plastikowg kasete utatwiajgcego przechowywanie zestawu.

INDEKS ILOSC ELEMENTOW W ZESTAWIE  ROZMIARY WIERTEL W ZESTAWIE PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B3906 5szt. 4+5+6+8+10mm 6/60 5904125139063




baumajster Wiertta HSS przediuzane do metalu

Wiertio HSS przediuzane BAUMAJSTER stuzy do bezudarowego wykonywania otworéw w stalach weglowych, stopowych, zeliwie szarym, metalach niezelaznych
(aluminium, mosigdz, braz), utwardzanych tworzywach sztucznych, itp.

Zastosowana w produkcji wysokiej jakosci stal HSS M2 z wysokg zawartoscia domieszki wolframowo-molibdenowej zapewnia doskonate wlasciwosci skrawajace,
duza udarnosé, wysoka odpornosé na scieranie i znacznie dtuzsza zywotnoscia w stosunku do tanszych stali szybkotnacych. Wiertto zostato wykonane
wg normy DIN 340 metods szlifowania co gwarantuje wysoka doktadnosc i prostoliniowosé wykonanych otworéw.

Zalety wiertel HSS przediuzanych BAUMAJSTER:

stal szybkotngca HSS M2 z wysoka zawartoscia domieszki wolframowo-molibdenowej znacznie podwyzsza
wiasciwosci skrawajgce oraz zywotnosg,

zwiekszona dlugosé wiertta (wg DIN 340) umozliwia wykonywanie gtebszych wiercen,

kat wierzchotkowy 135 stopni z korekta scinu umozliwia szybkie rozpoczecie wiercenia bez koniecznosci

: WIERTLO HSS
punktowania, PRZEDLUZANE
szlifowane krawedzie gwarantuja precyzyjne i symetryczne wykonywanie otworow, g‘i?‘&
odporne na przegrzanie i Scieranie, BIT

wzmocniona konstrukcja rdzenia do wysokich obciazen.

135°
%’ 135° - kat wierzchotkowy 135 stopni z korektg scinu (szlif dwuscinowy). Pozwala na szybkie wykonanie
otworéw bez koniecznosci punktowania.®

* dostepne od rozrmearu 3,0mim

INDEKS SREDNICA DLUGOSC CALKOWITA  DEUGOSC ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B2620 2,0mm 85mm S6mm 125/500 5904125126209
B2625 2,5mm 95mm 62mm 125/500 5904125126254
B2630 3,0mm 100mm 66mm 125/500 5904125126308
B2632 3,2mm 106mm 69mm 25/500 5904125126322
B2635 3,5mm 112mm 73mm 25/500 5904125126353
B2640 4,0mm 119mm T8mm 25/500 5904125126407
B2642 4,2mm 119mm 78mm 25/500 5904125126421
B2645 4,5mm 126mm 82mm 304300 5904125126452
B2648 4,8mm 132mm 87mm 30/300 5904125126483
B2650 5,0mm 132mm 87mm 30/300 5904125126506
B2655 5,5mm 139mm 9Tmm 30/300 5904125126551
B2660 6,0mm 139mm 91mm 30/300 5904125126605
B2665 6,5mm 148mm 97mm 25/250 5904125126650
B2670 7.0mm 156mm 102mm 25/250 5904125126704
B2680 8,0mm 165mm 109mm 25/250 5904125126803
B2700 10,0mm 184mm 121mm 25/200 5904125127008

B2720 12,0mm 205mm 134mm 25/200 5904125127206




baumajster Wiertla HSS diugie do metalu

Wiertto HSS diugie BAUMAJSTER stuzy do bezudarowego wykonywania otwordw w stalach weglowych, stopowych, zeliwie szarym, metalach niezelaznych (aluminium,
mosigdz, braz), utwardzanych tworzywach sztucznych, itp.

Zastosowana w produkcji wysokiej jakosci stal HSS M2 z wysoka zawartoscia domieszki wolframowo-molibdenowej zapewnia doskonate wiasciwosci skrawajace,
duzg udarnosc, wysoka odpornosé na scieranie i znacznie dluzsza zywotnoscia w stosunku do tanszych stali szybkotnacych. Wiertio zostato wykonane wg normy
DIN 1869 metodg szlifowania co gwarantuje wysoka doktadnosé i prostoliniowosc wykonanych otworéw.

Zaiety wiertet HSS diugich BAUMAJSTER:
stal szybkotngca HSS M2 z wysokg zawartoscia domieszki wolframowo-molibdenowej znacznie podwyzsza wlasciwosci skrawajace
oraz zywotnosc,

zwiekszona dtugosc wiertta (wg DIN 1869) umozliwia wykonywanie gtebokich wiercen,

kat wierzchotkowy 135 stopni z korekta scinu umozliwia szybkie rozpoczecie wiercenia bez koniecznosci punktowania,
szlifowane krawedzie gwarantujg precyzyjne i symetryczne wykonywanie otworow, AT HSS
odporne na przegrzanie i scieranie, e
wzmocniona konstrukeja rdzenia do wysokich obciagzen.

&

%- 135° - kat wierzchotkowy 135 stopni z korektg scinu (szlif dwuscinowy). Pozwala na szybkie wykonanie otwordw
bez koniecznosci punktowania.*

%3&”.)(5 % E

+ dostepne od rozmiary 3.0mm

INDEKS SREDNICA  DLUGOSCCALKOWITA ~DLUGOSCROBOCZA  PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B2752 3,0mm 150mm 100mm 30/300 5904125127527
B2753 3,0mm 190mm 130mm 25/ 150 5904125127534
B2756 3,5mm 210mm 145mm 50/ 300 5904125127565
B2757 4,0mm 175mm 120mm 30/ 300 5904125127572
B2758 4,0mm 220mm 150mm 30/ 300 5904125127589
B2759 4,0mm 280mm 190mm 25/150 5904125127596
B2761 4,5mm 235mm 160mm 50/ 300 5904125127619
B2762 5,0mm 195mm 135mm 30/ 300 5904125127626
B2763 5,0mm 245mm 170mm 30/300 5904125127633
B2764 5,0mm 315mm 210mm 50/ 300 5904125127640
B2765 5,5mm 260mm 180mm 50/ 300 5904125127657
B2766 6,0mm 205mm 140mm 30/ 300 5904125127664
B2767 6,0mm 260mm 180mm 30/ 300 5904125127671
B2768 6,0mm 330mm 225mm 257150 5904125127688
B2769 6,5mm 275mm 190mm 25/ 150 5904125127695
B2771 T,0mm 290mm 200mm 25/150 5904125127718
B2773 8,0mm 240mm 165mm 25/100 5904125127732
B2774 8,0mm 305mm 210mm 25/ 100 5904125127749
82775 8,0mm 390mm 265mm 257100 5904125127756
B2776 8,5mm 305mm 210mm 25/100 5904125127763
B2779 10,0mm 265mm 185mm 25/100 5904125127794
82780 10,0mm 340mm 235mm 25/100 5904125127600
B2786 12,0mm 295mm 205mm 25/ 100 5904125127862
B2787 12,0mm 375mm 260mm 25/ 100 5904125127879
B2790 13,0mm 295mm 205mm 25/ 100 5904125127909
B2791 13,0mm 375mm 260mm 25/ 100 5904125127916




baumajster Swidry spiralne do drewna

Swider spiralny BAUMAJSTER stuzy do wykonywania glebokich otworéw przy pomocy wiertarek w drewnie mokrym, suchym, drewnianych belkach, plytach
pilsniowych, sklejkach itp.

Wiertto wykonane zostalo ze stali hartowanej #45 o twardosci 42—-48 HRC. Ostrze zakornczone samowiercgcg koncowka umozliwia szybkie wwiercanie sige w obrabiany
material bez koniecznosci wczesniejszego nawiercania. Pojedyncza spirala umozliwia szybkie wiercenie a szeroki zwdéj zapewnia bardzo dobre odprowadzanie widréow
i urobku. Szesciokatny ksztalt trzpienia zapobiega obracaniu sig wiertta w uchwycie.

Zalety swidrow spiralnych BAUMAJSTER:
pozwalajg na wykonywanie glebokich wiercen we wszystkich gatunkach drewna,
gwarantujg precyzyjne i symetryczne wykonywanie otworow,
umozliwiajg wiercenie z duza predkoscia posuwu,

+ konstrukcja spirali zapewnia skuteczne usuwania widréw i urobku,

+ szesciokatny ksztatt trzpienia zapobiega obracaniu sig wiertta w uchwycie,

dostepne w zakresie dtugosci 230 - 600mm.

INDEKS SREDNICA DEUGOSC CALKOWITA  DLUGOSC ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B3700 6,0mm 230mm 155mm 50/ 200 5904125137007
B3701 6,0mm 460mm 360mm 50/ 100 5904125137014
B3702 8,0mm 230mm 155mm 50/ 200 5904125137021
B3703 8,0mm 460mm 360mm 50/ 100 5904125137038
B3704 10,0mm 230mm 155mm 50 / 200 5904125137045
B3705 10,0mm 460mm 360mm 50/ 100 5904125137052
B3706 10,0mm 600mm 500mm 50/ 100 5904125137069
B3707 12,0mm 230mm 155mm 50/100 5904125137076
B3708 12,0mm 460mm 360mm 50 /100 5904125137083
B3709 12,0mm 600mm 500mm 40 / 80 5904125137090
B3710 14,0mm 230mm 155mm 25/100 5904125137106
B3™N 14,0mm 460mm 360mm 30/ 60 5904125137113
B3712 14,0mm 600mm 500mm 25/ 50 5904125137120
B3T3 16,0mm 230mm 155mm 25/100 5904125137137
B3714 16,0mm 460mm 360mm 30/ 60 5904125137144
B3715 16,0mm 600mm 500mm 25/ 50 5904125137151
B3716 18,0mm 230mm 155mm 25/100 5904125137168
B3717 18,0mm 460mm 360mm 25/ 50 5904125137175
B3718 18,0mm 600mm 500mm 20/ 40 5904125137182
B3719 20,0mm 230mm 155mm 25 /100 5904125137199 .
B3720 20,0mm 460mm 360mm 25/50 5904125137205

B3721 20,0mm 600mm 500mm 20/ 40 5004125137212




BEeesqyeas Wiertta SDS PLUS

Wiertlo SDS PLUS BAUMAJSTER stuzy do wykonywania otworéw przy pomocy wiertarek udarowych z uchwytem SDS PLUS w betonie, murze, kamieniu, cegle itp.
Wierzchotek wykonany ze spiekanego weglika wolframu YG8 z 8% zawartoscia kobaltu o twardosci 89,5 HRA (74-76 HRC) gwarantuje wysoka odpornosé na scieranie
i wstrzgsy. Samocentrujacy ksztalt i agresywne katy cigcia zapobiegajg slizganiu sie wiertla i poprawiaja szybkos¢ wiercenia. Korpus wiertta wykonany zostat
z hartowanej stali chromowej 40CR o wzmocnionej sekcji rdzenia. Gwarantuje to duza odpornose na obcigzenia i zwigkszong trwatoscé. Ksztalt spirali zapewnia szybkie
usuwanie urobku i pylu, przez co podnosi szybkosc wiercenia.

Zalety wiertet SDS PLUS BAUMAJSTER:

+ zgodne z wymaganiami certyfikatu PGM,

+ gwarantujg precyzyjne i symetryczne wykonywanie otworow,

+ umozliwiajg wiercenie z duza predkoscig posuwu,
konstrukcja spirali umozliwia skuteczne usuwania urobku,

+ wzmocniona konstrukcja rdzenia do wysokich obcigzen,

+ dostgepne w zakresie dlugosci 110mm - 610mm.

INDEKS SREDNICA DLUGOSC CALKOWITA  DLUGOSC ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY

B3104 6,0mm 110mm 60mm 25/ 300 5904125131043

B3105 6,0mm 160mm 110mm 25 /300 5904125131050

B3106 6,0mm 210mm 160mm 25/ 250 5904125131067

B3112 8,0mm 160mm 110mm 25 /300 5904125131128

B3113 8,0mm 210mm 160mm 25/250 5904125131135

B3114 8,0mm 260mm 210mm 25/200 5904125131142

B3119 10,0mm 160mm 110mm 25/ 300 5504125131197

83120 10,0mm 210mm 160mm 25/ 250 5904125131203

B3121 10,0mm 260mm 210mm 25/200 5904125131210

B3122 10,0mm 310mm 260mm 25/150 5904125131227

B3123 10,0mm 350mm 300mm 25/150 5504125131234

. B3125 10,0mm 450mm 400mm 10/100 5304125131258
B3126 10,0mm 600mm 550mm 10/100 5904125131265

B3128 12,0mm 160mm 110mm 25/ 300 5904125131289

. ‘Ef{r B3129 12,0mm 210mm 160mm 25 /250 5904125131296
> B3130 12,0mm 260mm 210mm 25/ 200 5904125131302
B3131 12,0mm 310mm 260mm 25/150 5904125131319

B3134 12,0mm 450mm 400mm 10/100 5904125131340

B3135 12,0mm 600mm 550mm 10/ 100 5904125131357

B3139 14,0mm 210mm 160mm 20/160 5904125131395

B3140 14,0mm 260mm 210mm 20/ 160 5904125131401

B3141 14,0mm 310mm 260mm 20/100 5904125131418

PGM - certyfikat wydawany przez Priifgemeinschaft
Mauerbohrer e. V. Gwarantuje precyzje | symetrycznosé B3144 14,0mm 450mm 400mm 10/ 60 5904125131449
wykonywanych otworow a uzyskana tolerancja jest

odpowiednia do montazu kotkéw i kotew (zgodnie o 14.0mm 690mm SR 10150 SRR
z ETA - Europejska Aprobatg Techniczng). B3149 16,0mm 210mm 160mm 20/160 5904125131494

B3150 16,0mm 260mm 210mm 20/120 5904125131500
SDE-PLUS -~ uchwit saybkiage: montadu ze deednice B3151 16,0mm 310mm 260mm 20/100 5904125131517

10mm opracowany w 1975 roku. Umotzliwia szybka
i tatwa wymiane osprzetu bez koniecznosci uzycia B3154 16,0mm 450mm 400mm 10/ 60 5904125131548
dodatkowych narzedzi.

B3155 16,0mm 600mm 550mm 10/50 5904125131555
B3160 18,0mm 310mm 260mm 20/100 5904125131609
B3163 18,0mm 450mm 400mm 10/50 5904125131630
B3164 18,0mm 600mm 550mm 10/50 5904125131647
B3169 20,0mm 310mm 260mm 15/75 5904125131692
B3172 20,0mm 450mm 400mm 10/50 5904125131722
B3173 20,0mm 600mm S50mm 10/20 5904125131739

Zestaw wiertet SDS PLUS 5szt.

Wiertta zapakowane w plastikowg kasete utatwiajgcego przechowywanie zestawu.
INDEKS ILOSC ELEMENTOW W ZESTAWIE  ROZMIARY WIERTEL W ZESTAWIE PAKOWANIE KOD KRESKOWY
5x110mm
6x110mm
B3923 Sszt. 6x160mm 6/24 5904125139230
Bx160mm
10x160mm
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baumajster Wiertta krzyzowe SDS PLUS

Wiertto krzyzowe SDS PLUS BAUMAJSTER stuzy do wykonywania otwordw przy pomocy wiertarek udarowych z uchwytem SDS PLUS w betonie, betonie zbrojonym,
murze, kamieniu, cegle itp.

Czteroostrzowy wierzchotek wykonany ze spiekanego weglika wolframu YG8 z 8% zawartoscia kobaltu o twardosci 89,5 HRA (74-76 HRC) gwarantuje wysoka
odpornosc na scieranie, wstrzasy oraz kontakt ze zbrojeniem. Samocentrujacy ksztatt i agresywne katy ciecia zapobiegaja slizganiu sie wiertta i poprawiajg szybkosé
wiercenia. Korpus wiertta wykonany zostat z hartowanej stali chromowe] 40CR o wzmocnionej sekcji rdzenia. Gwarantuje to duza odpornos¢ na obcigzenia
i zwiekszong trwatosé. Poczworna spirala stabilizuje wiertto podczas pracy, zmniejsza poziom wibraciji i zapewnia szybkie usuwanie urobku i pytu.

Zalety wiertet krzyzowych SDS PLUS BAUMAJSTER:

+ czteroostrzowy wierzchotek odporny na scieranie, wstrzasy oraz kontakt ze zbrojeniem,
gwarantujg precyzyjne i symetryczne wykonywanie otwordw,

+ umotzliwiajg wiercenie z duzg predkoscig posuwu,
konstrukcja spirali umozliwia skuteczne usuwania urobku,

+ wzmocniona konstrukcja rdzenia do wysokich obcigzen,

+ dostepne w zakresie diugosci 110mm - 610mm.

INDEKS SREDNICA DLUGOSC CALKOWITA ~ DEUGOSC ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B3204 6,0mm 110mm 60mm 25/300 5904125132040
B3205 6,0mm 160mm 110mm 25/300 5904125132057
B3206 6,0mm 210mm 160mm 25/ 250 5004125132064
B3212 8,0mm 160mm 110mm 25/ 300 5004125132125
B3213 8,0mm 210mm 160mm 25/250 5904125132132
B3214 8,0mm 260mm 210mm 25/200 5904125132149
B3219 10,0mm 160mm 110mm 25/300 5904125132194
B3220 10,0mm 210mm 160mm 25/ 250 5904125132200
B3221 10,0mm 260mm 210mm 25 /200 5904125132217
B3222 10,0mm 310mm 260mm 25/150 5904125132224
B3223 10,0mm 350mm 300mm 25 /150 5904125132231
B3225 10,0mm 450mm 400mm 10/100 5904125132255
B3226 10,0mm 600mm 550mm 10/100 5904125132262
B3228 12,0mm 160mm 110mm 25/300 5904125132286
B3229 12,0mm 210mm 160mm 25/250 5904125132293
B3230 12,0mm 260mm 210mm 25/200 5904125132309
B3231 12,0mm 310mm 260mm 25/150 5004125132316
B3234 12,0mm 450mm 400mm 10/100 5904125132347
B3235 12,0mm 600mm 550mm 10/100 5904125132354
B3239 14,0mm 210mm 160mm 20/ 160 5904125132392
B3240 14,0mm 260mm 210mm 20,160 5904125132408
CROSS TIP - czteroostrzowy wierzchotek B3za1 14,0mm 310mm 260mm 20/100 5904125132415
:‘:;i'l?;‘; e? bwuséiﬁfji jg 1?§;£Eglti“;£fj;gr:: B3244 14,0mm 450mm 400mm 10/60 5904125132446
wiercenie w twardych materiatach budowlanych, B3245 14,0mm 600mm 550mm 10/ 50 5904125132453
réwniez w betonie zbrojonym. 83249 16,0mm 210mm 160mm 20/160 5904125132491
B3250 16,0mm 260mm 210mm 20/120 5904125132507
SDS PLUS - uchwyt szybkiego montazu ze srednica
10mm opracowany w 1975 roku, Umozliwia szybka B3251 16,0mm 310mm 260mm 20/100 5904125132514
i tatwg wymiane osprzetu bez koniecznosci uzycia B3254 16,0mm 450mm 400mm 10/860 5904125132545
Gosatkowych takzedal B3255 16,0mm 600mm 550mm 10/50 5004125132552
B3260 18,0mm 310mm 260mm 20/ 100 5904125132606
B3263 18,0mm 450mm 400mm 10/50 5904125132637
B3264 18,0mm 600mm 550mm 10/50 5904125132644
B3269 20,0mm 310mm 260mm 15/75 5904125132699
B3272 20,0mm 450mm 400mm 10/50 5904125132729
83273 20,0mm 600mm 550mm 10/20 5904125132736

Zestaw wiertet krzyzowych SDS PLUS 5szt.

Wiertta zapakowane w plastikowa kasete utatwiajgcego przechowywanie zestawu.

INDEKS ILOSC ELEMENTOW W ZESTAWIE  ROZMIARY WIERTEL W ZESTAWIE PAKOWANIE KOD KRESKOWY
5x110mm
6x110mm

B3926 Sszt, 6x160mm 6/24 5904125139261
8x160mm

10x160mm




baumajrter

Wiertlo koronowe SDS PLUS BAUMAJSTER stuzy do wykonywania otwordw o duzych srednicach (np. pod puszki elektryczne)
przy pomocy wiertarek udarowych z uchwytem SDS PLUS w betonie, murze, cegle itp.

Symetrycznie utoZone ostrza wykonane ze spiekanego weglika wolframu YG8C z 8% zawartoscig kobaltu i o twardosci
88,3 HRA (72-74 HRC) gwarantujg wysoka odpornosé na scieranie i wstrzasy. Korpus wiertta wykonany zostat z hartowanej WIERTLD
stali chromowej 40CR. Spiralne frezowania powierzchni bocznej koronki wiertniczej utatwiaja odprowadzanie urobku
i zwigkszaja szybkosé wiercenia. Specjalne otwory w korpusie umozliwiaja tatwe usuniecie urobku z wnetrza wiertta.
Wiertto centrujace 8x110mm umozliwia precyzyjne punktowanie.

Zalety wiertel koronowych SDS PLUS BAUMAJSTER:
ostrza wykonane ze spiekanego weglika wolframu YG8C o podwyzszonej odpornosci na naprezenia mechaniczne,
gwarantuja precyzyjne i symetryczne wykonywanie otworéw,

+ umozliwiajg wiercenie z duza predkoscia posuwu,
konstrukcja spirali umozliwia skuteczne usuwania urobku,

+ wzmocniona konstrukeja rdzenia do wysokich obciazen,

+ opcjonalnie dostepne adaptery umozliwiaja zwiekszenie zasiegu pracy wiertta.

SDS PLUS - uchwyt szybkiego montazu ze $rednicg 10mm opracowany w 1975 roku. Umozliwia szybka i tatwa wymiane
osprzetu bez koniecznosci uzycia dodatkowych narzedzi.

INDEKS SREDNICA DLUGOSC CALKOWITA  DLUGOSC ROBOCZA LICZBA ZEBOW PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B3550 68mm 110mm 50mm 8 6/24 5904125135508
B3551 82mm 110mm 50mm 10 4/16 5004125135515

Wiertta koronowe SDS PLUS

IBEDNBWE
S0S PLUS
mﬂu&

Adaptery do wiertet koronowych baumajster

Adapter SDS PLUS przeznaczony jest do wspélpracy z wierttami koronowymi podczas wykonywania
otwordw przy pomocy wiertarek udarowych z uchwytem SDS PLUS w betonie, murze, cegle itp.

Korpus adaptera wykonany zostal z hartowanej stali chromowej 40CR o duzej wytrzymatosci na udarnosé.
Wiertto centrujgce 8x110mm umozliwia precyzyjne punktowanie. Szeroki wybdr dostepnych diugosci

pozwala dopasowac zakres pracy wiertet koronowych do indywidualnych potrzeb uzytkownika.

SDS PLUS - uchwyt szybkiego montazu ze srednicg 10mm opracowany w 1975 roku. Umozliwia szybka

' i tatwa wymiang osprzetu bez koniecznosci uzycia dodatkowych narzedzi.
INDEKS DLUGOSE MOCOWANIE ~ WIERTLOPILOTUJACE  PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B3560 110 M22 8x110mm 1/100 5004125135607
B3561 250 M22 8x110mm 1/50 5904125135614
B3562 350 M22 8x110mm 1/30 5904125135621
B3563 450 M22 8x110mm 1/25 5904125135638
B3564 600 M22 8x110mm 1/20 5904125135645
L B




baumajrter

Diuta SDS PLUS BAUMAJSTER przeznaczone sg do wykonywania prac remontowo-budowlanych, takich jak wyburzanie, kruszenie i skuwanie przy pomocy
miotowiertarek udarowych z uchwytem SDS PLUS starych tynkaw, betonu, muru, kamienia, cegty, glazury, terakoty itp.

]
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INDEKS TYP DLUTA ROZMIAR SREDNICA PAKOWANIE
B3500 szpicak 250mm T4mm 10/40
B3501 plaskie waskie 20x250mm 14mm 10/40
B3502 ptaskie szerokie 40x250mm 14mm 10/ 40
B3503 plaskie podgicte T5x250mm 14mm 5/20
B3504 bruzdownik 22x250mm 14mm 5/20
B3505 skrzydetkowe 22x%250mm 14mm 1/50
B3506 topatkowe podgiete 40%260mm 16mm 1/40
B3507 groszkownik 32x140mm 19mm 1/25

KOD KRESKOWY
5904125135003

5904125135010
5904125135027
5904125135034
5904125135041
5904125135058
5904125135065
5904125135072

Diuta SDS PLUS

Dtuta wykonane zostaty z hartowanej stali chromowej 40CR
o wzmocnione] sekcji rdzenia. Charakteryzujg sie duza
twardoscig w przedziale 47-51HRC. Gwarantuje to duza
odpornosé na obcigzenia i zwiekszong trwatosé.

W ofercie znajduja sie diuta:

SZPICAK - przeznaczone do prac ogdlnobudowlanych
w betonie i murze,

+ DEUTO PLASKIE WASKIE - przeznaczone do precyzjnych
prac ogolnobudowlanych, zapewnia wydajna prace
w betonie i murze,

+ DEUTO PLASKIE SZEROKIE - przeznaczone do
usuwania tynkow, zanieczyszczen, pozostatosci betonu
z piyt szalunkowych oraz do renowacji elementow
stalowych,

+ DLUTO PLASKIE PODGIETE - przeznaczone do skuwania
m.in. ptytek ceramiczny, tynkow itp.,

+ DEUTO BRUZDOWNIK - przeznaczone do wykuwania
rowkow pod przewody elektryczne i instalacje hydrauliczna,

+ DEUTO SKRZYDELKOWE - przeznaczone do wykuwania
rowkow pod przewody elektryczne i instalacje hydrauliczna,
dodatkowe boczne skrzydta utatwiajg kontrolowanie
gtebokosci bruzdy oraz prowadzenie narzedzia,

+ DEUTO LOPATKOWE PODGIETE - przeznaczone do
precyzyjnego usuwanie plytek ceramicznych oraz oktadzin,

+ DEUTO GROSZKOWNIK - przeznaczone do rozbijania/
kruszenia obrabianego materialu, przez co zwieksza
jego chropowatosci co wpltywa na lepsza skutecznosé
wigzania np. z zaprawa, klejem, zywica.

SDS PLUS - uchwyt szybkiego montazu ze srednica
10mm opracowany w 1975 roku. Umozliwia szybka
i tatwa wymiang osprzetu bez koniecznosci uzycia
dodatkowych narzedzi.

AT
Diuta SDS MAX

Diuta SDS MAX BAUMAJSTER przeznaczone sa do wykonywania ciezkich prac remontowo-budowlanych, takich jak wyburzanie, kruszenie, skuwanie i przebijanie
przy pomocy miotéw i mtotowiertarek udarowych z uchwytem SDS MAX starych tynkéw, betonu, muru, kamienia, cegty, glazury, terakoty itp.

Diuta wykonane zostaly z hartowanej stali chromowej 40CR o wzmocnionej
sekcji rdzenia. Charakteryzuja sie duza twardoscia w przedziale 47-51 HRC.
Gwarantuje to duzg odpornosé¢ na obcigzenia i zwiekszona trwatosé.

W ofercie znajduja sie diuta:

INDEKS TYP DLUTA
SDS MAX - uchwyt szybkiego montazu B3520 szpicak
ze Srednica 18mm opracowany w 1990 .
roku. Zaprojektowany dla ciezkich el R
mtotéw i miotowiertarek udarowych B3523 plaskie waskie
przeznaczonych do wymagajacych ESET cki .
prac. Umozliwia szybka plaside wqslie
i tatwg wymiane osprzetu B3526 plaskie szerokie
bez koniecznosci uzycia Bas27 ST et
dodatkowych narzedzi.
B3530 skrzydetkowe
B3534 do uziomow

SZPICAK - przeznaczone do prac ogélnobudowlanych w betonie i murze,

DLUTO PLASKIE WASKIE - przeznaczone do precyzyjnych prac
ogdélnobudowlanych, zapewnia wydajna prace w betonie i murze,

DEUTO PLASKIE SZEROKIE - przeznaczone do usuwania tynkdw,
zanieczyszczen, pozostatosci betonu z piyt szalunkowych oraz do
renowacji elementéw stalowych,

DLUTO PEASKIE PODGIETE - przeznaczone do skuwania m.in. plytek
ceramiczny, tynkow itp.,

DLUTO PLASKIE EKSTRA SZEROKIE - przeznaczone do skuwania m.in.
plytek ceramiczny, tynkow itp.

DLUTO SKRZYDELKOWE - przeznaczone do wykuwania rowkéw pod
przewody elektryczne 1 instalacje hydrauliczna, dodatkowe boczne
skrzydta utatwiaja kontrolowanie gtebokosci bruzdy oraz prowadzenie
narzedzia,

DLUTO DO UZIOMOW - przeznaczone m.in. do whijania uzioméw przy
piorunochronach, montazu zastrzatow do szalunkdéw, kotwieniu hal
namiotowych itp.

baumajster
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SREDNICA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
18mm 1/25 5904125135201
18mm 1/25 5904125135218
18mm 1/25 5904125135232
18mm 1/25 5904125135249
18mm 1/20 5904125135263
18mm 1/20 5904125135270
18mm 1/20 5904125135300
18mm 1/20 5904125135348
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baumajster Wiertta widiowe

Wiertlo widiowe BAUMAJSTER stuzy do wykonywania otwordw przy pomocy wiertarek udarowych w betonie, murze, kamieniu, cegle itp.

Wierzchotek wykonany ze spiekanego weglika wolframu YG8 z 8% zawartoscia kobaltu o twardosci 89,5 HRA (74-76 HRC) gwarantuje wysoka odporno$¢ na $cieranie
i wstrzgsy. Samocentrujacy ksztalt i agresywne katy ciecia zapobiegaja slizganiu sie wiertla i poprawiaja szybkosé wiercenia. Korpus wiertta wykonany zostat
z hartowanej stali chromowej 40CR o wzmocnionej sekcji rdzenia. Gwarantuje to duza odpornosc¢ na obcigzenia i zwiekszong trwatosc. Ksztalt spirali zapewnia szybkie
usuwanie urobku i pylu, przez co podnosi szybkosc wiercenia.

Zalety wiertel widiowych BAUMAJSTER:
zgodne z wymaganiami certyfikatu PGM,
+ gwarantuja precyzyjne i symetryczne wykonywanie otwordw,

» umozliwiaja wiercenie z duzg predkoscig posuwu,

+ konstrukcja spirali umozliwia skuteczne usuwania urobku,
+ wzmocniona konstrukcja rdzenia do wysokich obciazen,

3 ptaskie scigcia trzpienia zapobiegajg obracaniu sie wiertta w uchwycie.

DHEHE0

-

PGM - certyfikat wydawany przez Priifgemeinschaft Mauerbohrer . V. Gwarantuje precyzje i symetrycznosé
i wykonywanych otwordw a uzyskana tolerancja jest odpowiednia do montazu kotkéw i kotew (zgodnie z ETA
] - Europejska Aprobata Techniczna).

1
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UCHWYT 3D - trzpieri wiertta posiada 3 ptaskie Sciecia. Umozliwia to pewny chwyt w uchwycie
wiertarskim i zapobiega jego przekrecaniu podczas pracy. Chroni to wiertto i obrabiany materiat przed
uszkodzeniem.

INDEKS SREDNICA DLUGOSE CALKOWITA  DLUGOSC ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
83050 3,0mm 70mm 30mm 40/200 5904125130503
B3051 4,0mm 75mm 35mm 40/ 200 5904125130510
B3054 5,0mm 85mm 45mm 40/ 200 5904125130541
B3057 6,0mm 100mm 55mm 30/300 5904125130572
B3058 6,0mm 150mm 100mm 25/200 5904125130589
B3059 6,0mm 200mm 140mm 25/200 5904125130596
B3062 8,0mm 120mm T2mm 25/250 5904125130626
B3063 8,0mm 150mm 100mm 25/200 5904125130633
B3064 8,0mm 200mm 140mm 25/ 250 5904125130640
B3069 10,0mm 120mm TZmm 25/250 5904125130695
B3070 10,0mm 150mm 100mm 25/200 5904125130701
B3071 10,0mm 200mm 130mm 25/ 250 5904125130718
B3075 12,0mm 150mm 90mm 25/ 200 5904125130756
B3076 12,0mm 200mm 130mm 25/200 5904125130763

Zestaw wiertet widiowych 5szt.

, Wiertta zapakowane w plastikowa kasete utatwiajacego przechowywanie zestawu.

INDEKS ILOSC ELEMENTOW W ZESTAWIE  ROZMIARY WIERTEL W ZESTAWIE PAKOWANIE KOD KRESKOWY
5x85mm
Bx100mm
B3921 Sszt. 8x120mm 6/24 5004125139216
10x120mm

12x150mm




baumajster Wiertta widiowe do ceramiki i szkia

Wiertlo widiowe do ceramiki i szkla BAUMAJSTER stuzy do bezudarowego wykonywania otworéw w miekkich i srednio-twardych plytkach, porcelanie, ceramice,
niehartowanym szkle itp.

Wierzchotek wykonany ze spiekanego weglika wolframu YG6X o twardosci 91 HRA (77-79 HRC) charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na zuzycie, doskonata udarnoscia
(ktora pomaga zapobiegac¢ odpryskiwaniu i pekaniu podczas uzytkowania) oraz wysoka tolerancja cieping (zwiekszona odpornosé na wysokie temperatury i jej gwattowne
zmiany bez pekania lub tamania). Samocentrujacy ksztatt i agresywne katy ciecia zapobiegaja slizganiu sie wiertta i poprawiaja szybkos¢ wiercenia. Korpus wiertta
wykonany zostal z hartowanej stali weglowej #45. Zalecane jest praca przy niskiej predkosci obrotowej z dodatkowym chtodzeniem.

Zalety wiertet widiowych do ceramiki i szkla BAUMAJSTER: -
* gwarantujg precyzyjne i symetryczne wykonywanie otworow, ==
*  wysokiej jakosci koncowka z weglika odporna na zuzycie, odpryski i pgkniecia, r:_.""‘“ g
geometria ostrza zapobiegajaca slizganiu sie wiertta, g
wzmocniona konstrukcja rdzenia do wysokich obcigzen. ol : ]
N B
INDEKS SREDNICA DLUGOSC CALKOWITA PAKOWANIE KOD KRESKOWY \
B3801 4,0mm T0mm 50 / 200 5904125138011
B3802 5,0mm 70mm 50/ 200 5904125138028
CERAMIKA
B3803 6,0mm 80mm 50/ 200 5904125138035 e
B3804 8,0mm 80mm 50/ 200 5904125138042
B3805 10,0mm 95mm 50/ 200 5904125138059
B3806 12,0mm 95mm 50/ 200 5904125138066

Zestaw wiertel widiowych do ceramiki i szkla 5szt.

Wiertla zapakowane w plastikowa kasete utatwiajgcego przechowywanie zestawu.

INDEKS ILOSC ELEMENTOW W ZESTAWIE  ROZMIARY WIERTEL W ZESTAWIE PAKOWANIE KOD KRESKOWY
S5x70mm
6x80mm

B3941 5szt. BxB0mm 6/60 5904125139414
10x95mm
12x95mm

A T ——
Wiertta widiowe MULTIWORK baumajster

Wiertlo widiowe MULTIWORK BAUMAJSTER sluzy do bezudarowego wykonywania otwordw w réznego rodzaju materiatach, takich jak beton, cegla, dachéwka, ceramika,
drewno, plyta laminowana, tworzywa sztuczne, aluminium, stal itp.

Wierzchotek wykonany ze specjalnego spiekanego weglika NG10X o twardosci 91-93 HRA (78-80 HRC) charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na zuzycie, doskonatg
udarnoscig (ktéra pomaga zapobiega¢ odpryskiwaniu i pekaniu podczas uzytkowania) oraz wysoka tolerancja cieplna (zwiekszona odporno$é na wysokie temperatury i jej
gwattowne zmiany bez pekania lub tamania). Samocentrujacy ksztatt i agresywne katy ciecia zapobiegaja slizganiu sie wiertta i poprawiajg szybkosc wiercenia. Korpus wiertta
wykonany zostat z hartowanej stali weglowej #45 o twardosci 48-50 HRC. Podwdjny zw6éj wzmacnia rdzen wiertlta co gwarantuje duzg odpornosé na obcigzenia, zwiekszong
trwatosc oraz zapewnia szybkie usuwanie urobku i pytu.

Zalety wiertet widiowych MULTIWORK BAUMAJSTER:

» umozliwiaja obrobke réznego rodzaju materiatow,

« gwarantujg precyzyjne i symetryczne wykonywanie otwordw,

» wysokie] jakosci koncowka z weglika odporna na zuzycie, odpryski i pekniecia,

« geometria ostrza zapobiegajgca slizganiu sie wiertla,

» wzmocniona konstrukcja rdzenia do wysokich obcigzen,

+ konstrukcja spirali umozliwia skuteczne usuwania urobku,

» uchwyt szybkiego montazu 1/4" HEX umozliwia szybka wymiane wiertta i zapobiega obracaniu sie w uchwycie.

INDEKS SREDNICA DLUGDSC CALKOWITA  DEUGOSC ROBOCZA PAKOWANIE KOD KRESKOWY
B3851 4,0mm 90mm 45mm 20/ 500 5904125138516
B38s2 5,0mm 90mm S0mm 20/ 500 5904125138523
B3853 6,0mm 100mm 60mm 20/ 500 5904125138530
B3854 8,0mm 100mm 50mm 10/ 250 5904125138547
B3855 10,0mm 120mm 74mm 10/ 250 5904125138554
B3856 12,0mm 120mm T4mm 10/ 250 5904125138561

Zestaw wiertet widiowych MULTIWORK 5szt.

Wiertta zapakowane w plastikowg kasete utatwiajgcego przechowywanie zestawu.
INDEKS ILOSC ELEMENTOW W ZESTAWIE  ROZMIARY WIERTEL W ZESTAWIE PAKOWANIE KOD KRESKOWY
5x90mm
6x100mm
B3945 5szt. 8x100mm 6/90 5904125139452
10x120mm
12x120mm
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Wetrade International Sp. z 0.0.
ul. Starodworska 1
80-137 Gdansk, Polska
biuro@baumajster.pl

www.baumajster.pl
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